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KOMPAKTOWE KOMPRESORY

SRUBOWE
SRUBOWE NA ZBIORNIKU

HIT 3/08

HIT 4/ 08

HIT4/10

HIT 5/ 08

HIT5/10

Kompresor Zbiornik Hatas Wydajnosé Max. cisnienie Moc Napiec. dt. x szer. x wys. Ciezar
MODEL Pojemnos¢ silnika zasil.

[typ] [Litr] [dB(A)] I/min m3h bar  MPa [kW] [HP] V] [mm] kgl
HIT 3/08 - 67 320 I/min 19 m¥%h 8bar | 0,8 MPa 2,2 3 400 700 x 500 x 760 92
HIT 3/08/270 270 67 320 /min | 19 m¥%h 8bar | 0,8 MPa 22 3 400 1530 x 500 x 1365 162
HIT 4/08 - 67 420 /min | 25 m%h 8bar | 0,8 MPa 3 4 400 700 x 500 x 760 98
HIT 4/08/270 270 67 420 I/min | 25 mh 8bar | 0,8 MPa 3 4 400 1530 x 500 x 1365 168
HIT 4/10 - 67 320 I/min 19 m¥%h 10bar | 1,0 MPa 3 4 400 700 x 500 x 760 98
HIT 4/10/270 270 67 320 Imin | 19 m¥%h 10bar | 1,0 MPa 3 4 400 1530 x 500 x 1365 168
HIT 5/08 - 67 540 /min | 32 m%h 8bar | 0,8 MPa 4 55 400 700 x 500 x 760 104
HIT 5/08/270 270 67 540 /min | 32m¥h 8bar | 0,8 MPa 4 55 400 1530 x 500 x 1365 174
HIT 5/10 - 67 470 /min | 28 m¥h 10bar | 1,0 MPa 4 55 400 700 x 500 x 760 104
HIT 5/10/270 270 67 470 I/min | 28 m%h 10bar | 1,0 MPa 4 55 400 1530 x 500 x 1365 174

®

LudeP ol

Instrukcja techniczno-rozruchowa HIT 3-5 ver.4 L9 L26 1




Instrukcja obstugi

WAZNE!

Przed uruchomieniem maszyny koniecznie przeczyta¢ instrukcje obstugi i karte gwarancyjng.

1.

Napiecie w sieci oraz jego zabezpieczenie musi by¢ zgodne z tabliczkg identyfikacyjng,
instrukcjg obstugi, przepisami ogdélnymi bgdz metrykg maszyny.

Podczas podfgczania maszyny koniecznie zwréci¢ uwage na wiasciwy kierunek obrotow
wirnikow.

3. Napefi¢ — dopetnic, jezeli to konieczne zbiornik olejowy olejem oraz sprawdzic jego stan.

4. Kontrolowac stan paséw z zachowaniem wtasciwego napiecia.

5. Gotowos¢ urzadzenia do pracy pozostaje zachowana, kiedy regularnie przeprowadzane sg
prace konserwacyjno serwisowe (czyszczenie, odwadnianie, smarowanie).

6. Unikac¢ trwatego przecigzenia urzgdzenia.

7. W razie zaktocen w funkcjonowaniu maszyny, najpierw nalezy sprawdzi¢ zabezpieczenie
gtbwne oraz zabezpieczenie urzgdzenia.

8. Prace w ramach przeglagddw mozna dokonywa¢ samodzielnie, po nabyciu oryginalnych
materiatéw eksploatacyjnych zakupionych w firmie GUDEPOL.

9. Przy zamdéwieniach czesci zamiennych koniecznie podawac typ urzgadzenia, numer maszyny
oraz numer katalogowy czesci.

Legenda:

1-Panel kontrolny

2-Wytgcznik awaryjny

3-Manometr kontrolny cisnienia wyjsciowego
4-Drzwi serwisowe przektadni pasowej
5-Mata filtracyjna

6-Kréciec powietrza wylotowego

7-Drzwi serwisowe skrzynki elektrycznej
8-Kontrola poziomu oleju
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ZNAKI OSTRZEGAWCZE

Niedostosowanie sie do ponizszych zalecen moze skutkowaé¢ wypadkiem przy

dzeniem.

pracy z urz

Przed uruchomieniem Patrz
instrukcja obstugi DTR

Ostrzezenie przez
porazeniem pradem

Naprawy przez uprawniony
serwis

Elementy o wysokiej
temperaturze

UWAGA !

Ostrzezenie przed goraca
powierzchnig

Nakaz stosowania ochrony
stuchu

Urzadzenie smarowane
olejem - kontrolowa¢ stan
oleju

UWAGA !
Wysokie cisnienie
(sprezanie)

> > B C

Przeniesienie napedu za
pomocy przektadni pasowej

UWAGA !

Ostrzezenie przed
automatycznym
uruchomieniem
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I. Wskazowki ogolne

Nasze kompresory wytwarzamy zgodnie z powszechnie obowigzujgcymi normami i przepisami. Panhstwo jako
uzytkownicy macie za zadanie uwzglednia¢ i przestrzegac przepiséw bezpieczenstwa pracy.

Wazne informacje (wyciag):

% Sprezarka przeznaczona jest wytacznie do sprezania powietrza. Sprezarki nie wolno stosowac¢ do jakichkolwiek
innych celdéw niezgodnych z jej przeznaczeniem.

< W miejscu zamontowania maszyny nie moze wystepowac¢ zaden otwarty ogien ani iskrzenie.

% W razie koniecznych robot spawalniczych przy kompresorze oraz w jego otoczeniu upewni¢ sie nalezy, ze nie
moze dojs¢ poprzez iskrzenie bgdz zbyt wysokg temperature do zaptonu. Dalej muszg by¢ stosowane wszystkie
przepisy w zakresie ,Spawanie, srodki bezpieczenstwa i ochrona przed ogniem”.

% Nalezy zadba¢ o to by kompresory zasysaty czyste powietrze bez szkodliwych lub wybuchowych domieszek czy
zanieczyszczeh.

%* Temperatura otoczenia nie powinna by¢ nizsza niz 4°C i przekracza¢ 40°C w przeciwnym razie ustali¢ nalezy
pomiedzy producentem i uzytkownikiem szczegdlne srodki i je zrealizowad.

% Zmian oleju dokonywa¢ nalezy zgodnie z informacjami zawartymi w instrukcji obstugi, jednakze nie rzadziej niz
raz w roku. Oleje chtodzgco - smarujgce réznych rodzajéw i od réznych producentéw nie mogg by¢ mieszane.
Stosowac nalezy tylko polecane przez wytworce i przez niego dopuszczone rodzaje oleju.

< Aby unikng¢ tworzenie sie kondensatu w obiegu oleju, kontrolowa¢ nalezy temperature roboczg i utrzymywac ja
na poziomie optymalnym, podanym przez wytworce.

% Po przeprowadzonych na czesciach obiegu oleju robotach konserwacyjnych nalezy napetni¢ zbiornik oleju
ponownie do punktu maksymalnego i pod statg obserwacjg uruchomi¢ urzadzenie na krotki okres czasu. Po nim
nalezy ponownie sprawdzi¢ stan oleju i ponownie, jezeli to konieczne uzupetni¢ olej pobrany przez system
instalacji oraz ukfad chtodzenia.

% Prace przy maszynach i urzgdzeniach napedzanych silnikiem elektrycznym dozwolone sg tylko, jesli
przeprowadzajg je specjalnie poinstruowane osoby, wzglednie serwis producenta. Zawsze uwazac¢ trzeba na to,
aby podczas prac przy tych urzgdzeniach byly one catkowicie wylgczone oraz by zastosowane zostaty
odpowiednie $rodki zabezpieczajgce je przed ponownym uruchomieniem.

< Jako uzytkownicy tego urzgdzenia jestescie Panstwo obowigzani do przestrzegania wszystkich regulacji
niezbednych przy jego eksploatacji.

< Bez dodatkowego opracowania i oczyszczenia wytworzone sprezone powietrze nie moze byé stosowane w
zakresie zywnosci ani powietrza do oddychania.

% Przed dokonaniem zmiany lub rozbudowy instalacji kompresora wszystkie urzgdzenia zabezpieczajgce muszg
zosta¢ sprawdzone pod wzgledem przydatnosci przez producenta kompresora. Dotyczy to przede wszystkim
zbiornika sprezonego powietrza oraz zawordw bezpieczenstwa. Ta sama zasada obowigzuje dla zaworéw
spustowych w systemie instalacji:, jesli przepustowo$¢ zaworu bezpieczehstwa jest zbyt mata, muszg zostaé
zastosowane zawory o wystarczajgcej przepustowosci badz zawory dodatkowe.

% W przypadku samowolnych zmian konstrukcyjnych lub eksploatacji niezgodnej z ustaleniami, wygasa wszelkie
prawo do gwarancji. Dotyczy to réwniez czesci zamiennych, jesli nie uzywacie Panstwo czesci oryginalnych, jak
réwniez, gdy podczas trwania okresu gwarancji probujecie usung¢ usterki samodzielnie, bez naszej pisemne;j
zgody.

KD

S

Tworzacy sie kondensat zawiera olej, totez nie moze on by¢ odprowadzany do sieci Sciekowej bez
odpowiedniego przystosowania. Doktadniejsze informacje uzyskacie Panstwo w firmie GUDEPOL.
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Prosimy Panstwa oraz Waszych petnomocnikbw o uwzglednienie i przestrzeganie we witasnym interesie wszystkich
podanych zasad. Przeczytajcie rowniez catg instrukcje obstugi.

Gdyby pomimo wszystkich naszych staran i kontroli zdarzyto nam sie przeoczy¢ jakgs$ usterke, prosimy o poinformowanie
nas o tym, abysmy mogli jg usung¢. Jestesmy zawsze otwarci na wszelkiego rodzaju propozycje ulepszeh — napiszcie do
nas Panstwo, jesli uznacie, ze bytyby one sensowne i wazne. Za wszystkie uwagi z gory dziekujemy.

Il. Przepisy bezpieczenstwa pracy

Niniejsza instrukcja obstugi opisuje, w jaki sposéb nalezy obchodzi¢ z maszyng i jak jg obstugiwaé, aby uzyskacé
optymalng ekonomicznos¢ w jej eksploatacji oraz diugi okres uzytkowania.

Przeczytajcie Panstwo te instrukcje przed uruchomieniem maszyny, aby zapewni¢ od poczatku jej wtasciwg obstuge i
konserwacje. W planie konserwacji zestawione sg wszystkie srodki, ktére pozwolg zachowa¢ maszyne w dobrym stanie.
Konserwacja urzgdzenia jest fatwa, musi jednak by¢ przeprowadzana regularnie.

Zadbaijcie Panstwo o to, by instrukcja niniejsza byta zawsze do dyspozycji personelu obstugujgcego maszyne; zwracajcie
rébwniez uwage na to, czy jej obstuga i konserwacja przebiega zgodnie z instrukcjg. Wszystkie dane eksploatacyjne,
przeprowadzone roboty konserwacyjne itd. nanoscie do karty przeglagdéw. Zachowujcie wszystkie odnosne sSrodki
bezpieczenstwa, miedzy innymi, rowniez te, ktére zawarte zostaty na pierwszych stronach niniejszej instrukcji.

Naprawy powinny byC przeprowadzone przez serwis, ktory poprzez dziat obstugi klientow jest w kazdej chwili do
dyspozycji. Tam tez mozna uzyskac¢ szersze informacje na ten temat.

Podawajcie Panstwo przy kazdej korespondenciji typ urzadzenia oraz kompletny numer serii z tabliczki identyfikacyjne;j.
Wszystkie nie zawarte w tym tekscie dane szczegdtowe znajdziecie Panstwo w rozdziale ,Dane techniczne”, wzglednie w
arkuszach danych.

Wytwérca zastrzega sobie prawo do przeprowadzania dalszych zmian technicznych maszyny, zmierzajgcych do jej
udoskonalenia, bez uprzedniej zapowiedzi takich zmian.

Oprécz normalnych przy sprezarkach srubowych ich komponentach , wyposazeniu i przepisow bezpieczenstwa,
uwzgledni¢ nalezy takze ponizsze instrukcje i Srodki bezpieczenhstwa.

Oczekuje sie od personelu obstugujgcego maszyne, ze stosowac on bedzie bezpieczne techniki pracy oraz zastosuje sie
do wszystkich obowigzujgcych na miejscu przepisow BHP i innych ustaleh.

Uzytkownik ponosi odpowiedzialnos¢ za to, by maszyna byta stale utrzymywana w stanie bezpieczehstwa ruchu. W razie
gdyby jakies czesci lub elementy wyposazenia uznane zostaty za niewtasciwe, nalezy je niezwtocznie wymienié.

Zamontowanie, eksploatacja, konserwacja oraz naprawy mogg by¢ przeprowadzane wytgcznie przez upowazniony do
tego, przeszkolony i wykwalifikowany personel.

Zamontowanie urzadzenia

Obok ogdlnego technicznego sposobu eksploatacji zgodnie z obowigzujgcymi przepisami ktadzie sie szczegdlny nacisk
na ponizsze wytyczne:
< W celu podniesienia kompresora do gory musi zosta¢ uzyty odpowiedni dzwig, odpowiadajgcy miejscowym
przepisom bezpieczenstwa. Wszystkie luzne czy ruchome czes$ci maszyny muszg przed jej podniesieniem zostaé
unieruchomione i zabezpieczone. Zatrzymywanie si¢ w strefie zagrozenia pod zawieszonym w gorze cigzarem
jest surowo wzbronione. Wszelkie przyspieszenie lub opéznienie transportu miesci¢ sie musi w dopuszczalnych
granicach.

s Wszelkie krgzki zaslepiajgce, zatyczki, kotpaki i worki ze srodkiem osuszajgcym nalezy usungé przed montazem
rurociggéw. Ztgcza Srubowe oraz potgczenia rurowe muszg mie¢ wlasciwg wielkos¢ i byé odpowiednimi dla
danego cisnienia roboczego.

% Urzadzenie zamontowaé nalezy w takim miejscu, w ktérym powietrze otoczenia jest tak chtodne i czyste, jak to

mozliwe. Nigdy nie wolno ograniczac¢-zastawia¢ chwytu powietrza. Nalezy sie upewnié, ze wnikanie wilgoci wraz
z zasysanym powietrzem utrzymywane jest na poziomie minimalnym.
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< Maszyny chtodzone powietrzem ustawi¢ nalezy tak, by zapewni¢ wystarczajgcy przeptyw chtodzgcego powietrza

oraz odprowadzenie wyptywajgcego rozgrzanego powietrza.

s Otwér zasysanego powietrza ustawi¢ nalezy w taki sposéb, by takie przedmioty jak np. luzne czesci garderoby

przechodzacych os6b nie mogty zosta¢ wessane.

% Nalezy sie upewni¢, ze przewdd cisnieniowy od sprezarki do zbiornika lub sie¢ powietrza moze sie rozszerzac na

skutek ciepta i nie wejdzie w kontakt z materiatami tatwopalnymi.

» Na zawdr wylotowy powietrza nie moze oddziatywaé Zadna sita zewnetrzna, a przytgczona rura musi byé

zamontowana bez naprezenia.

< Jesli przewidziana jest obstuga zdalna, na urzgdzeniu musi sie znalez¢ dobrze widoczna tabliczka z

nastepujgcym napisem:

UWAGA !

To urzadzenie obstugiwane jest zdalnie i moze sie uruchomié bez ostrzezenia.

Jako dodatkowy $rodek ostroznosci osoby, do kitdorych nalezy wigczanie zdalnie sterownego urzgdzenia powinny
przedsiewzigC wystarczajgce Srodki bezpieczenstwa, — aby upewni¢ sie, ze nikt w tym momencie nie sprawdza tej
maszyny lub przy niej nie pracuje. W tym celu zamiesci¢ nalezy na wytgczniku sterowniczym tabliczke z odpowiednig

informacija.

Konserwacja urzadzenia

Prace konserwacyjne i naprawy przeprowadzane by¢ mogg wytgcznie pod nadzorem wykwalifikowanych do tego oséb.

7
0‘0

Uzywacé nalezy tylko narzedzi wiasciwych do prac konserwacyjnych i napraw.
Stosowaé wyltgcznie oryginalne czesci zamienne.

Wszelkie prace konserwacyjne przeprowadza¢ nalezy przy wylgczonej maszynie oraz wytgczonym doptywie
pradu. Upewni¢ sie nalezy, ze agregat nie moze zostaC przez nieuwage wigczony. Wcisniety wylgcznik
awaryjny

Przed wymontowaniem jakiejkolwiek czesci bedgcej pod cisnieniem nalezy skutecznie odtgczy¢ agregat od
wszelkich Zrédet cisnienia oraz dokonaé redukcji cisnienia catego uktadu.

Do czyszczenia czesci nie wolno nigdy uzywaé fatwopalnych rozpuszczalnikéw czy tetrachlorku wegla.
Przedsiewzig¢ nalezy odpowiednie $rodki przeciwko trujgcym oparom ptyndw czyszczgcych.

Podczas konserwacji oraz przy przeprowadzaniu prac naprawczych nalezy stale dba¢ o nadzwyczajng
czystosé. Wszelkie zanieczyszczenia utrzymywac z dala. Czesci i wszystkie odkryte otwory przykry¢ czystym
suknem, papierem lub tasma klejaca.

W poblizu uktadu olejowego nie wolno nigdy spawaé ani przeprowadza¢ jakichkolwiek innych robdt
wymagajgcych nagrzewania.

Nalezy sie upewnié, ze nie pozostawiono w lub na urzadzeniu zadnych narzedzi, luznych czesci czy czysciwa
szmacianego.

Przed ponownym oddaniem maszyny do eksploatacji po pracach konserwacyjnych czy naprawach
skontrolowac¢ nalezy, czy zgadzajg sie ciSnienia robocze, temperatura i nastawy czasowe oraz czy regulatory
i wytgczniki pracujg bez zarzutu.

Silnik, filtr powietrza, elementy elekiryczne, urzgdzenia regulacyjne itd. chroni¢ nalezy przed wnikaniem
wilgoci.

W zadnym wypadku nie usuwac ani nie zmieniaé materiatu dzwigkochtonnego.

Wytworca nie przejmuje w Zzadnym wypadku odpowiedzialno$ci za jakiekolwiek uszkodzenia czy skaleczenia
spowodowane nieprzestrzeganiem powyzszych $rodkéw bezpieczenstwa bgdz brakiem zwyczajnej dbatosci i ostroznosci
przy obstugiwaniu maszyny, podczas jej eksploatacji, konserwacji czy napraw, nawet, jesli srodki te nie zostaty wyraznie
sformutowane w niniejszej instrukcji.
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lll. Opis techniczny
Sprezarka

Kierunek obrotow widziany z watu ,lewoskretny” zgodny z naklejkg i odlewem na module.

Blok $rubowy nie wymaga zadnej konserwaciji, pierscieh uszczelniajgcy wat oraz utozyskowanie podlegajg naturalnemu
Scieraniu.

Schemat synoptyczny procesu technologicznego
Ponizszy schemat pokazuje potozenie catkowite, przy czym wyposazenie dodatkowe wystepuje na zamoéwienie.

Filtr zasysajacy

Regulator ssania

Jednostka sterownicza
Sprezarka Srubowa
Koricowy separator wilgoci
Zawor cisnienia minimalnego
Termostat olejowy

Filtr olejowy

. Chtodnica olejowa

10. Wentylator silnika i chtodnicy
11. Zbiornik oleju

CoNO>GO AWM=
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Rys.1

Wkiad zasysajacy filtra powietrza

Filtr zasysanego powietrza wbudowany w obudowe montowany jest bezpos$rednio na module $rubowym wraz z
regulatorem ssania.

Wktad filtra powietrza o doktadnosci oczyszczania 10 mikrondw stuzy do filtrowania zasysanego powietrza.

Wktad wymienny jest precyzyjnym elementem wszystkich suchych filtrow powietrza. Jest on tym elementem filtra, ktéry w

doskonaty sposéb odpowiada wymaganiom nowoczesnej techniki filtrujgce;j:
% Staly stopien filtracji bliski 100% na wszystkich stopniach obcigzenia.
< Odporny na nagrzewanie i schtadzanie, wode, olej i paliwo silnikowe dzieki specjalnej impregnac;ji i obrébce
cieplnej.

% Duza powierzchnia filtrujgca na najmniejszej przestrzeni poprzez geometrie powierzchniowg oraz wysoko
rozwiniety proces przygotowania.

< Struktura elementu filtracyjnego pozwala na to, by powierzchnia filtra byta aktywna przez caty okres uzytkowania.
Poprzez to osiggana jest duza pochtanialnosé pytow i dtugie okresy uzytkowania pomiedzy naprawami.

<  Wktady mogg by¢ w miedzyczasie ré6znorako czyszczone. Jesli jednak zaistnieje potrzeba ich wymiany, dobiera¢
nalezy zawsze wkfad oryginalny.
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Regulator ssania

Zamontowany jest bezposrednio na bloku sprezarki srubowej. Reguluje on strumien objetosci powietrza, jakie zasysa
sprezarka poprzez filtr zasysajacy.

Praca na biegu jalowym

Poprzez wytagcznik cisnienia kohcowego w momencie osiggniecia ustawionego cisnienia koncowego P max, otwierany
jest zawér elektromagnetyczny. Przez powietrze sterownicze zawor zasysajgcy zostaje za pomoca ttoka zamkniety.
Instalacja sprezarki srubowej zostaje poprzez dysze odcigzajgcg odcigzona do szczatkowego cisnienia ukfadu. Tym
samym cisnienie wtryskowe oleju zatrzymuje sie na poziomie ok. 1,0 bara. Przy spadku cisnienia korncowego do P min,
wytgcznik cisnienia koncowego wytgcza zawér elektromagnetyczny i tym samym przestawia regulator ssania z powrotem
na prace dostawczg powietrza.

Praca przerywana

Zawor zasysania pracuje jako niezalezny zawdr przeciw zwrotny, wspomagany przez sprezyne naciskowa. Instalacja
sprezarki srubowej odcigzana jest wtedy najpierw do poziomu cisnienia systemowego 1,5 bara, a pézniej catkowicie.

Zawor odcigzajgcy opozniajacy - zastosowanie i sposéb dziatania

Czastki powietrza w oleju sprezarki sSrubowej sg sprezane przy nadcisnieniu urzgdzenia. Poprzez szybkie zmniejszanie
nadcisnienia w urzgdzeniu od danego cisnienia koncowego ponizej ok. 1,5 bara, np. przez automatyczne odcigzanie przy
wytgczeniu urzgdzenia bgdz przy pracy na biegu jatowym udziaty powietrza w oleju rozszerzajg sie, skutkiem tego jest
tworzenie sie piany olejowej w zbiorniku separacyjnym.

Mozliwe zakitécenia eksploataciji

Wydostanie sie oleju wraz z powietrzem odcigzajgcym.
Zalanie olejem wktadu koncowego separatora wilgoci i w rezultacie zanieczyszczone olejem sprezone powietrze przy
ponownym uruchomieniu maszyny.
Zawor odcigzajgcy opozniajgcy wbudowany do regulatora zasysania pracuje automatycznie w nastepujgcy sposob:
Szybkie odcigzenie do ok. 1,5 bara ci$nienia systemowego
Odcigzenie powolne od ok. 1,5 bara do 0 baréw cisnienia systemowego

Koncowy separator wilgoci filtr separacyjny oleju

Filtr kohcowego separatora wilgoci jest elementem oddzielajgcym w sprezarce srubowej olej od powietrza.

Jest on elementem wymiennym zamontowanym bezposrednio na korpusie sprezarki srubowej. Separator olejowy stuzy
do odzyskiwania najdrobniejszych skroplonych czgstek oleju pozostatego po oddzieleniu wstepnym. Wraz z czgstkami
oleju w formie pary, ktore nie daly sie podczas tego procesu oddzieli¢, w zaleznosci od temperatury roboczej, cisnienia
roboczego, predkosci przeptywu oraz rodzaju zastosowanego oleju mineralnego, udaje sie uzyskaé sprezone powietrze
technicznie prawie wolne od oleju, (max 5 mg/m3 w sprezanym powietrzu). Filtr separatora wymienia¢ nalezy po 1500
godzin roboczych, badz w przypadku nieosiggniecia tej liczby godzin przynajmniej, co 12 miesiecy.

Sprawdzenie réznicy cisnien - pomiar serwisowy

5

%

Uruchomié maszyne i utrzymywac cisnienie robocze na mozliwie niezmiennym poziomie.

Odczyta¢ wartosé cisnienia na manometrze ci$nieniowym na zbiorniku wyréwnawczym sprezonego powietrza, a
nastepnie na podtgczonym manometrze serwisowym.

% Robznica pomiedzy tymi wartosciami oznacza rdznice cisnieh filtra separatora oleju i w przypadku, gdy jest
wieksza niz 0,5 bara filir powinien by¢ zastgpiony nowym (nalezy pamietac, ze réznice wskazan cisnien mogg
wystepowac w przypadku dtawien na zaworach lub Zle dobranych przekrojach przewodoéw potgczeniowych).

5

%
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< Na dlugos¢ okresu uzytkowania filtra separatora oleju wptywa w znacznym stopniu stopien zanieczyszczenia
zasysanego powietrza, jak rowniez przerwy w przeprowadzanych pracach konserwacyjnych filtra powietrza i filtra
oleju. Dlatego tez mierzenie rdznicy cisnien nastepowac powinno, co ok. 500 godzin roboczych.

Wymiana filtra separaciji oleju

5

S

Wytgczy¢ instalacje kompresora (przycisk O na sterowniku)

Spusci¢ powietrze ze zbiornika

Poczekac az cisnienie na manometrze spadnie do zera

Poluzowact filtr separatora, a nastepnie odkreci¢

Przygotowa¢ nowy filtr do zamontowania (pamieta¢ o zastosowaniu oryginalnych czesci)

Umocowang na filtrze specjalng gumowg uszczelke nalezy przed dokreceniem lekko posmarowac olejem
Zakreci¢ nowy filtr — recznie gdyz nie wymaga to zadnych narzedzi

3

*

®
0.0
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*
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Uzupetnianie oleju

Stan oleju kontrolowaé nalezy raz w tygodniu (przy wytgczonej maszynie, bez cisnienia) i za kazdym razem uzupetia¢ do
poziomu maksymalnego ( rys.2).

Wytgczy¢ kompresor

Zdjac¢ ostone boczng (dla uktadu z ostonami)

Poczeka¢ az manometr wskaze zero

Odkreci¢ srube zamykajgcag wlew oleju

Napetnic¢ zbiornik olejem do stanu maksymalnego

Sprawdzi¢ uszczelke i zakreci¢ z powrotem wlew oleju srubg zamykajacg

R/
0.0

X3

*

o
0‘0

K2
0‘0
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__ Korek wlewu oleju
Filling Oil Cap

Wskaznik poziomu oleju
Level Oil Viewer

Wskaznik poziomu oleju
——— Zawor spustu oleju Level Oil Viewer

il Drain Plug
Maksymalny poziom oleju
Max Level Oil

Rys.2

Uwaga!

¢ W Zadnym wypadku nie wolno przekracza¢ maksymalnego poziomu stanu oleju (rys.2).

Wiasciwy poziom oleju gwarantuje niezawodng prace sprezarki.

¢ Przy uzupetnianiu oleju stosowaé koniecznie te same rodzaje oleju, ktére juz znajdujg sie w zbiorniku (olej do
kompresorow srubowych)

+ W razie zmiany oleju olej dotychczas znajdujgcy sie w zbiorniku musi zosta¢ catkowicie usuniety. Przy wymianie oleju
nalezy wymienic¢ rowniez filtr oleju.

<>

Nigdy nie mieszaé réznych rodzajéw oleju!
W okresie gwarancji nalezy stosowac olej RENOLIN SC46
Nie stosowanie olejow wskazanych przez producenta
grozi utratg warunkéw gwarancji
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Zawor minimalnego cisnienia
Znajduje sie na wyjsciu powietrza z modutu srubowego i stuzy jako:

a) Zawor stabilizacji ci$nienia
Zapobiega spadkowi cisnienia w razie braku przeciwci$nienia przy nadciSnieniu minimalnym wynoszacym 4,5 bara.
Cisnienie to jest konieczne, aby zapewni¢ zaopatrzenie sprezarki w olej. Jednoczesnie jest ono réwniez warunkiem
dobrego oddzielenia oleju.

b) zawér zwrotny
Zawor ten zapobiega przeptywowi sprezonego powietrza z sieci bgdz ze zbiornika sprezonego powietrza z powrotem do
sprezarki srubowej. Pozwala to na petne odcigzenie modutu przy odtgczaniu filtra separatora. Zawér ten pracuje
automatycznie.

Filtr olejowy

Wymienny filtr olejowy, ktéry oczyszcza olej sprezarkowy z zanieczyszczen. Jego doktadnos$¢ wynosi 5 — 1 mikrona. Filtr
ten umieszczony jest bezposrednio na korpusie sprezarki srubowej.

Wymiany filtra olejowego dokonywaé nalezy najpdzniej po kazdych 1500 godzinach roboczych, a w razie nie
osiggniecia tej liczby godzin — przynajmniej raz do roku.
Wymiana filtra oleju przebiega jak w przypadku filtra separatora oleju.

Obieg powietrza i oleju

Mieszanina oleju i powietrza odprowadzana jest przez wirnik w bloku sprezarki srubowej do zbiornika oleju a nastepnie
do filtra separatora. Bezposrednio w tym filirze nastepuje oddzielenie oleju od sprezonego powietrza poprzez
zmniejszenie predkosci przeptywu, potgczone ze zmiang kierunku przeptywu i w efekcie kohcowym przejscie przez
element odolejajgcy. Tam olej zostaje oddzielony od powietrza i zebrany oddzielnie w zbiorniku. Z filtra resztki oleju sa
zasysane poprzez zawor zwrotny do obszaru w sprezarce, w ktdrym panuje mate cisnienie jako cisnienie koncowe.

Dla kontroli wizualnej olej ten prowadzony jest od kohcowego separatora wilgoci poprzez wziernik oleju. Element
odolejajgcy powietrze w normalnych warunkach pracy nie wymaga zadnej konserwacji. Jego okres uzytkowania zalezy
przede wszystkim od stopnia zanieczyszczenia zasysanego powietrza, jak rowniez od wiasciwego zaplanowania i
przeprowadzenia odstepow pomiedzy kolejnymi pracami konserwacyjnymi filtra oleju i filtra powietrza.

Przytaczenie sprezonego powietrza
Podtagczenie instalacji sprezarki Srubowej do rurociggu sprezonego powietrza nastepowaé musi w odizolowaniu od
wibracji poprzez gietki waz, kompensator itp., aby unikng¢ przeniesienia wibracji sprezarki srubowej na sie¢ rurociggowa
sprezonego powietrza.

Godne polecenia jest dodatkowe zainstalowanie zaworu odcinajgcego, aby w razie naprawy sprezarki srubowej zbiornik
sprezonego powietrza i sie¢ rurociggowa nie musiaty zosta¢ pozbawione cisnienia.

Obrébka wstepna sprezonego powietrza
W zaleznosci od pozadanej jakosci sprezonego powietrza przytgczy¢ nalezy do sprezarki srubowej komponenty stuzgce

wstepnej obrobce uzyskanego powietrza, jak separator, filtr czy osuszacz. Obowigzujg tu dla kazdego takiego
przytgczenia odnosne przepisy szczegotowe.

Chtodnica oleju

Chtodnica z ptytek aluminiowych potaczona jest przewodami olejowymi. Chtodnica ta jest tak zwymiarowana, ze
zapewnia przy temperaturze otoczenia o wysokosci do +40°C niezawodnos¢ eksploatacji i przewidziang dostateczng
iloé¢ chtodzonego powietrza.

Termostat olejowy
(TERMOSTATYCZNA REGULACJA NATEZENIA PRZEPLYWU)

Przy uruchamianiu nie rozgrzanego urzadzenia zawor termostatyczny kieruje olej naptywajgcy z separatora oleju poprzez
wymienny filtr oleju bezposrednio z powrotem do sprezarki. Chtodnica oleju nie pracuje.
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Jesli temperatura oleju przekroczy wartosé nastawy termostatu olejowego (standard +55°C), olej ten zostaje czeSciowo
poprowadzony przez chtodnice oleju. Dopiero w momencie osiggniecia temperatury oleju wyzszej o ok. 15°C termostat
otworzy sie w petni i przez chfodnice oleju poprowadzona zostaje cata ilos¢ oleju.

Termostat olejowy dba o staly poziom temperatury oraz lepkos$¢ czystego oleju. Pozwala to unikngé przedostawanie sie
kondensatu (wody) do zbiornika oleju, a optymalna temperatura robocza zostaje szybko osiggnieta i utrzymana.
Termostat olejowy nie wymaga zadnej konserwacji.

Elektryczny Wyltacznik Cisnienia Koncowego
Wytgcznik cisnienia koncowego podtgczony jest rurkg o przekroju 6 mm do przytagcza wyjsciowego sprezarki. Proces
nastawiania wytgcznika cisnieniowego przeprowadzac¢ nalezy zgodnie z jego instrukcjg. Poprzez przekrecenie sruby
regulacyjnej w kierunku + zwiekszenie cisnienia, w kierunku - obnizenie cisnienia.
Czujnik temperatury

Jest to urzadzenie kontrolujgce temperature oleju i potgczone bezposrednio z elektronicznym panelem sterujgcym.
Kontroluje ono minimalng i dopuszczalng temperature roboczg oleju sprezarki srubowej (patrz opis do elektronicznego
panelu sterujgcego).

Zawor bezpieczenstwa

Zawor bezpieczenstwa sprezynowy, zamontowany jest na zbiorniku .Cisnienie upustowe wynosi 13,5 bara jest to
zabezpieczenie filtréw i uktadu przed przekroczeniem cisnienia krytycznego.

Manometr (0-1,6 MPa)

Uzywany jest do pomiaru i odczytywania ci$nieh na zbiorniku sprezarki Srubowe;.

IV. Transport i opakowanie

Wysytka urzadzenia nastepuje we wlasciwym opakowaniu odpowiednio do wybranego rodzaju wysyiki.

Niezaleznie od dbatosci u producenta moze zaistnie¢ taka mozliwo$¢, ze urzadzenie to zostanie w czasie transportu
uszkodzone. Z tego powodu warte jest polecenia, aby przebada¢ maszyne pod wzgledem ewentualnych szkéd w czasie
transportu. Szkody takie nalezy wyjasni¢ z przewoznikiem.

Kazdy produkt jest przed jego wystaniem skontrolowany pod wzgledem jego rodzaju i ilosci. Gdybyscie Panstwo mimo to
mieli powody do reklamacji, prosimy o podanie numeru urzgdzenia.
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V. Zamontowane urzadzenia

Sprezarka srubowa moze byé¢ ustawiona na kazdym twardym i rownym podtozu. W razie montazu na wegtach budynkéw
uwzgledni¢ zawsze nalezy no$nos¢ danego wegta. Przestrzegac tez trzeba niezbednie minimalnego odstepu od $cian,
innych maszyn itd.

W przypadku ustawienia kilku kompresoréw uwazac nalezy na optymalny kierunek zasysania chtodnego powietrza, tzn.
zaden kompresor nie moze zasysac rozgrzanego wylotowego powietrza innych maszyn.

Pomieszczenie, w ktérym stojg kompresory, powinno byé podczas przerw w ich pracy (np. weekend) chronione przed
przemarzaniem. Wywietrzniki powinny zosta¢ zamknigte kombinacja materiatdw chronigcych przed wptywami
atmosferycznymi (siatki wentylacyjne i zaluzje).

Ciepto powstate poprzez to uszczelnienie musi zosta¢ odprowadzone i doprowadzone $wieze powietrze.

W razie braku wentylacji sprezarkowni (okna itd.), konieczne jest umieszczenie w niej wentylatoréw.

Nie kotwi¢ zbiornikéw bezposrednio do podioza.

Aby zapewni¢ dobre odprowadzenie ciepta, owe dodatkowe przewietrzniki powinny by¢ (jesli chodzi o ilo$¢ powietrza) o
15 do 20% wieksze od sumy powstajgcych ilosci chtodzonego powietrza wszystkich pracujgcych w pomieszczeni
kompresoréw.

Instalacja sprezarki srubowej przystosowana jest dla temperatury otoczenia +5°C do +40°C
Uwaga!

Jesli fabrycznie nie sg przewidziane zadne kanaty instalacyjne powietrza chtodnicy, przed wykonaniem takich kanatow
do- i odprowadzajgcych powietrze nalezy skontaktowac sie z producentem maszyny.

Przylaczenie sprezarki powietrza
Urzadzenie jest gotowe do eksploatacji. Celem jego uruchomienia utworzy¢ nalezy podtgczenie kabla elektrycznego L1,

L2, L3 i PE (opcja z osuszaczem jeszcze N). Po podtgczeniu nalezy sprawdzi¢ kierunek obrotéw silnika - kontroler faz. W
przypadku niewtasciwego kierunku nalezy zamienic¢ dwie sgsiednie fazy.
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VI. Uruchomienie

Przygotowanie do uruchomienia maszyny

Wszystkie komponenty sprezarki srubowej zostaty juz w fabryce przetestowane, a po koncowym montazu dokfadnie
sprawdzone w pracy ciaggtej. Sprawdzian ten pozwala mie¢ pewnosé, ze komponenty te posiadajg wykazane dane
techniczne oraz ze pracujg bez zarzutu. Podczas pierwszych godzin roboczych sprezarka powinna by¢é obserwowana,
celem ustalenia ewentualnych usterek.

1) Przed pierwszym uruchomieniem maszyny uwzgledni¢ nalezy ponizsze punkty:

zdjg¢ urzadzenie z palety transportowej, zamontowac nézki do n6g maszyny lub zbiornika poziomujgc do
podioza.

Podtaczenie instalacji elektrycznej moze dokonaé osoba z uprawnieniami. Sprezarki srubowej nie wolno
podigczy¢ pod jakiekolwiek napiecie inne od tego, jakie podane jest na tabliczce identyfikacyjnej
maszyny.

Po wylgczeniu napiecia i ponownym podigczeniu na panelu moze pojawi¢ sie sygnat AL1 (zanik
napiecia) mozna go skasowac poprzez nacisniecie przycisku F (reset).

Celem uruchomienia sprezarki nalezy podtgczy¢ kabel elektryczny. Przewody posiadajg oznaczenie L1
(linia 1), L2 (linia 2), L3 (linia 3), PE (uziemienie) i N (neutralny). Po podtgczeniu nalezy
sprawdzi¢ kierunek obrotéw silnika - kontroler faz w skrzynce elektirycznej - dioda zielona wiasciwy
kierunek (zalecana wizualna kontrola kierunku obrotéw zgodny ze strzatkg na silniku elektrycznym). W
przypadku niewtasciwego kierunku kontroler faz - dioda czerwona nalezy zamieni¢ dwie sgsiednie fazy
(np. L1z L2).

Sprawdzi¢ poziom oleju, a w razie potrzeby uzupetni¢ go. Patrz Rys.2

Sprezarke ustawi¢ nalezy tak, by byta zabezpieczona przed przemarzaniem, przy czy temperatura
otoczenia wynosi¢ moze min. +5°C do max. +40°C

Jesli przewidziany jest kanat powietrza wylotowego, to musi on wykazywac przekrdj poprzeczny
przynajmniej taki, jak powierzchnia wyjscia chtodnicy i moze mie¢ dtugo$¢ ok. 1m. Przy dtuzszym kanale
badz szybie zwrotnym przewidzie¢ nalezy dodatkowy wentylator o wydajnosci o ok. 20% wiekszej niz
wydajnos¢ wentylatora chtodnicy.

Przy ustawieniu sprezarki trzeba zwréci¢é uwage na to, by pomiedzy otworami wylotowym powietrza a
Sciang pozostawi¢ przestrzen ok. 0,5 do 1,0 m.

Sprezarka srubowa nie moze podczas pracy przekraczaé cisnienia korncowego, jakie podano na tablicy
identyfikacyjnej. Wartosci graniczne nie mogg by¢ zmieniane przez uzytkownika.

Przytgczy¢ sprezarke przewodem elastycznym do sieci sprezonego powietrza.

Zasilania sprezarek Srubowych pracujgcych pod obcigzeniem, bez wyraznej potrzeby nie wylgczacé
wytgcznikiem awaryjnym lub giéwnym.

Wszelkie potgczenia srubowe i zaciskowe w szafie rozdzielczej mogg byé dokrecane tylko przez
upowaznionych do tego elektrykow.

Nieprzestrzeganie wymagan niniejszej Dokumentacji Techniczno-Ruchowej oraz Karty Gwarancyjnej lub
samowolne dokonywanie zmian w dostarczonej przez nas sprezarce, wzglednie przynaleznych
zespotach, spowoduje utrate praw do gwaranciji.

Producent nie bierze zadnej odpowiedzialnosci ani obecnie ani w przysziosci za obrazenia/skaleczenia
0s0b, uszkodzenia przedmiotéw lub samej sprezarki, ktére sg spowodowane nieuwaga uzytkownika,
nieprzestrzeganiem zawartych w niniejszej instrukcji wymagan dotyczacych instalacji, pracy i
konserwacji. Nie odpowiada rowniez za brak przestrzegania obowigzujgcych norm bezpieczenhstwa
dotyczacych urzgdzenia i personelu.

Wszystkie dodatkowe urzadzenia posiadajg indywidualne DTR-ki.

2) Bieg prébny
Przy biegu prébnym wzig¢ trzeba pod uwage nastepujgce spostrzezenia:
= Odfgczenia urzgdzenia od instalacji sprezonego powietrza nastepowaé powinno zawsze przy zamknietym
kurku zaworowym!
= Urzadzenie powinno, o ile to mozliwe, by¢ przytgczone do zbiornika sprezonego powietrza!
Przy pracy przerywanej, ,z otwartym kurkiem zaworowym” urzadzenie zostaje bardzo szybko odcigzone az do
cisnienia otwarcia "zawor cisnienia minimalnego”! Przez to doj$¢ moze do spienienia oleju w zbiorniku separatora.

Mozliwe sg nastepujace skutki:

% Woyjscie oleju wraz z powietrzem odcigzajgcym
% Zalanie olejem wktadu koncowego separatora wilgoci
« Powietrze zawierajgce olej przy ponownym uruchomieniu urzgdzenia
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Ponowne uruchomienie sprezarki srubowej

Sprezarki sSrubowe, ktére zostaly wytaczone, unieruchomione badz zlozone na sktad dluzej niz trzy miesiace,
moga zosta¢ uruchomione ponownie dopiero przy uwzglednieniu nastepujacych punktow:

1. Kilkakrotnie przekreci¢ sprezarke recznie w kierunku obrotu.

2. Napehi¢ 0,25 litra oleju (tego samego rodzaju co olej znajdujgcy sie w zbiorniku oleju) do krdééca zasysania po
zdjeciu filtra zasysajgcego.

3. Po tym ponownie przekreci¢ sprezarke recznie w kierunku obrotu.

4. Sprawdzic i w razie potrzeby uzupetni¢ stan oleju w zbiorniku, tak jak zostato to opisane w rozdziale ,Konserwacja”

5. Test kontroli biegu maszyny przez co najmniej 15minut.

VIl. Konserwacja

Konserwacja instalacji sprezarek srubowych

Przy wszelkich robotach konserwacyjnych uwzgledni¢ nalezy ponizsze uwagi:

% Wszystkie prace konserwacyjne przeprowadzone by¢ mogg tylko przez dopuszczony do tego i odpowiednio
przeszkolony personel.
% W razie wystgpienia probleméw technicznych przeprowadzi¢ nalezy rozmowy z serwisem.
s Przy wszelkich tego typu pracach wylgcznik gtéwny urzgdzenia musi by¢ wytgczony i zabezpieczony przed
ingerencjg osob nieupowaznionych.
+ Roboty konserwacyjne i naprawy przeprowadzi¢ mozna wytgcznie wtedy, gdy urzgdzenia jest totalnie odcigzone.
< Przed ponownym wtgczeniem urzgdzenia przekonac sie o tym, czy nikt przy tej maszynie nie pracuje i ze w
poblizu sprezarki Srubowej nie znajdujg sie zadne osoby.

Wszelkie przeprowadzone roboty konserwacyjne nalezy natychmiast nanies¢ na karte kontrolng.
Stan oleju

Poziom oleju w zbiorniku olejowym jest waznym czynnikiem dla niezawodnosci eksploatacji i bezpieczehAstwa ruchu
maszyny.

Stan oleju musi by¢ sprawdzany:

1. przed uruchomieniem urzgdzenia
2. po kazdych 100 godzinach roboczych, nie rzadziej jednak niz raz w tygodniu.

Przebieg kontroli stanu oleju:

1. Urzadzenie wytgczyé i zabezpieczyé przed ponownym wigczeniem przez osoby

niepowotane.

Odczekac¢ 1 minute bezruchu maszyny.

Skontrolowa¢ stan oleju zwracajgc uwage na poziom ptyty modutu Rys.2.

W razie potrzeby uzupetni¢ tym samym rodzajem oleju do poziomu maksymalnego, po odkreceniu kro¢ca
Iewowego (zbiornik olejowy jest przy tym bez cisnienia)

Przykrecié mocno zamkniecie wlewu.

Wigczy¢ urzgdzenia.

Skontrolowac¢ szczelnosc¢, w razie potrzeby zmienié pierécien uszczelniajacy.

Nooz AN

Usuwanie kondensatu

Kondensat znajdujacy sie w oleju wplywa w znacznym stopniu na niezawodnos¢ eksploataciji i zywotnos¢ instalacii
sprezarki srubowej.

Jesli sprezarka srubowa eksploatowana jest tylko przez krotki okres czasu i przez to przy niskich temperaturach
roboczych ponizej temperatury panujgcej w termostacie olejowym, wéwczas mozliwe jest zbieranie sie kondensatu w
zbiorniku separatora oleju. Wzgledna wilgotno$¢ zasysanego powietrza okresla ilos¢ tego kondensatu.

Mozliwe zaktocenia:
+ Niewystarczajgce smarowanie sprezarki
< Slaby stopien oddzielania i wysoka réznica cisnien wktadu koncowego separatora wilgoci
s Korozja i tworzenie sie rdzy przez olej zawierajgcy kondensat.
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UWAGA
Stwierdzenie nadmiernego zuzycia lub uszkodzenia tozysk spowodowanego obecnoscia wody w oleju wyklucza
uznanie roszczen gwarancyjnych.

Kondensat powinien by¢ usuwany regularnie, przy zimnej instalacji sprezarki srubowej, np. przed rozpoczeciem pracy.
Jesli to mozliwe, korzystny jest tu uprzedni dos¢ dtugi czas przestoju maszyny.
Przebieg konserwaciji:

1. Woylgczy¢ sprezarke za pomocg wytgcznika gtdwnego i przetgcznika preselekcyjnego oraz zabezpieczy¢ przed
osobami niepowotanymi.

Wykreci¢ ostroznie srube spustowg oleju i ustawi¢ pod nig odpowiedni pojemnik.

Usung¢ (spusci¢) kondensat ze zbiornika do momentu, az wyptynie olej, po czym z powrotem przykreci¢ srube
spustows.

Odkreci¢ kotpak gwintowany na kro¢cu wlewowym oleju.

Olej w zbiorniku wla¢ do stanu maksymalnego w kréciec wlewowy i mocno przykreci¢ kotpak gwintowany.
Wiaczy¢ sprezarke srubowg i pozwoli¢ jej pracowaé przez ok. 3 minuty.

Skontrolowa¢ stan oleju: brakujgcg ilos¢ oleju jeszcze raz uzupetni¢ do poziomu maksymalnego.

Kondensat usungé zgodnie z przepisami odnosnie usuwania odpadow.

Nanies¢ to na karte kontrolng.

@n
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Zmiana oleju

Zmiany oleju dokonywa¢ mozna tylko podczas przestoju i przy catkowitym odcigzeniu instalacji kompresora srubowego.
Urzadzenie powinno przy tym znajdowac sie w stanie rozgrzania roboczego ( ok. 60°C - 80°C ).

Przebieg konserwaciji:

1. Sprezarke wylgczyé za pomocg wytacznika gtéwnego oraz zabezpieczyC przed ponownym jej wigczeniem przez
0osoby niepowotane.

Powoli odkreci¢ kotpak gwintowany na kro¢cu wlewowym oleju.

Ostroznie wykreci¢ zaslepke zaworu spustowego oleju i podstawié pod nig odpowiedni pojemnik.

Spusci¢ zawartos¢ zbiornika, zamkng¢ zawor spustowy i zakreci¢ zaslepke.

Olej do zbiornika zala¢ do stanu maksymalnego i mocno zakreci¢ z powrotem Srube zamykajgca.

Wigczy¢ sprezarke srubowg i pozwoli¢ jej pracowaé przez ok. 3 minuty.

Sprawdzi¢ stan oleju: brakujgcg ilo$¢ oleju raz jeszcze uzupehié do poziomu maksymalnego.

Spuszczony stary olej usunagé nalezy zgodnie z przepisami dotyczacymi odpadow.

Naniesc¢ catg operacje na karte kontrolng.

CoN>O~WDN

Zalecenia odnosnie oleju

Kompresory srubowe GUDEPOL eksploatowaé nalezy przy wykorzystaniu oleju najlepiej sie do tego nadajgcego. Olej
ten, Renolin SC 46 jest szczegdlnie godny polecenia takze w przypadku niekorzystnych warunkéw pracy, jak
zanieczyszczenia zasysanego powietrza gazami, oparami rozpuszczalnikdéw, spalinami czy przy wysokich temperaturach
otoczenia.

Mieszanie ré6znych rodzajéw oleju jest niedozwolone.

Uzupelnianie oleju:
¢ Uzywac tego samego produktu, tego samego rodzaju.

¢ Nalezy unika¢ spadku temperatury pomieszczenia, w ktorym stoi kompresor, ponizej —5°C
Srodek zaradczy:

Wystarczajgca temperatura pomieszczenia. Jesli temperatura ta jest zblizona do punktu zamarzania, nalezy zapobiec
zamarznieciu urzgdzenia poprzez wmontowanie ogrzewania podczas przestoju.

Instrukcja techniczno-rozruchowa HIT 3-5 ver.4 L9 L26 18



Olejowi chtodzgcemu w sprezarce srubowej stawia sie nastepujace wymagania:

- wysoka odpornosc¢ na starzenie

- wysoka zdolnos¢ dyspersyjna

- maly stopien emulgowania

- temperatura zaptonu: powyzej 200°C

- temperatura krzepniecia: min. 5 stopni ponizej najnizszej temperatury otoczenia
- minimalne spienienie

- wysoka ochrona przed korozjg

- olej hydrauliczny lub turbinowy

- olej podstawowy: rafinat rozpuszczalnikowy.

Klasa lepkosci (0ST) w odniesieniu do 40°C

Temperatura robocza Klasa lepkosci

do 85°C ISO VG 46

do 95°C ISO VG 68

do 110°C ISO VG 100
Uwaga!

Konieczne jest przestrzeganie podanej lepkosci oleju, poniewaz w przeciwnym razie powstaje zagrozenie dla zywotnosci
tozysk.

Filtr olejowy
Filtr olejowy zamontowany jest bezposrednio na module sSrubowym. Nalezy go wymienia¢ co 1500 godzin roboczych.

Przebieg konserwaciji:

Wytgczy¢ urzadzenie i pozbawié je catkowicie cisnienia.

Filtr odkreca sie bez problemu za pomoca klucza do filtra olejowego.

Zamontowaé nowy wktad w odwrotnej kolejnosci do demontazu wymieniajgc uszczelke na nowa.
Nastepnie sprawdzi¢ trzeba szczelnos¢ filtra przy uruchomionej maszynie.

Stary wktad filtra usuna¢ nalezy zgodnie z przepisami odnosnie odpadow.

Naniesc¢ cata operacje na karte kontrolnag.

Pop=2N~

Filtr koncowego separatora wilgoci
Filtr kohcowego separatora wilgoci znajduje sie bezposrednio na module srubowym.

Zgodnie z przepisami dotyczgcymi konserwacji nalezy go wymienia¢ najpozniej co 12 miesiecy lub po 1500 godzin
roboczych (w zaleznosci od modelu sprezarki). Przy silnie zanieczyszczonym zasysanym powietrzu bgdz niedobrej
jakosci oleju wkiad jest silniej zabrudzony, tak ze moze okazac sie niezbedna wcze$niejsza jego zmiana.

Przebieg konserwacji:

Wytgczy¢ urzadzenie i pozbawié je catkowicie cisnienia.

Filtr odkreca sie bez problemu za pomocg klucza do filtra olejowego.

Naolei¢ uszczelke na nowym filtrze.

Przymocowanie nowego filtra powinno nastepowac recznie, bez zadnych narzedzi.
Sprawdzi¢ nalezy szczelno$é koncowego separatora wilgoci przy uruchomionej maszynie.
Zuzyty filtr usungé¢ zgodnie z przepisami dotyczacymi odpadow.

Naniesc¢ cata operacje na karte kontrolng.

w
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Filtr zasysajacy

Wktad wymienny filtra zasysajgcego lub kompletny filtr (powietrza) nalezy zgodnie z przepisami wymienia¢ co 1000
godzin roboczych. W razie silnie zanieczyszczonego zasysanego powietrza moze by¢ konieczna wczesniejsza wymiana
lub oczyszczenie tego wktadu.

Przebieg konserwaciji:

1) Urzadzenie wytgczy¢ i zabezpieczy¢ przed wigczeniem przez osoby niepowotane.
2) Otworzy¢ pokrywe filtra i doktadnie usuna¢ kurz.
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3) Woyjac wkiad, wyczysci¢ go lub wymienié.
a) Oczyszczanie przez wytrzepanie:
wytrzepac wkiad kilkakrotnie, aby odpadt kurz. Nie uzywaé przy tym zbyt duzej sity, by nie uszkodzi¢ wktadu.
Oczysci¢ powierzchnie stykowe uszczelek.
b) Czyszczenie przez nadmuchiwanie:
powierzchnie wktadu nadmuchiwaé ukosnie suchym powietrzem o cisnieniu nie wiekszym niz 5 bar z zewnatrz i
od wewnatrz.
4) Zamkngc¢ pokrywe filtra, uwazajgc przy tym na jej wiasciwe potozenie.
) Proébnie uruchomi¢ maszyne i sprawdzic¢ jej funkcjonowanie.
Zuzyty wkiad filtra usung¢ nalezy zgodnie z przepisami odnosnie odpadow.
Nanies¢ cata operacje na karte kontrolng.

SRORS)

Uwaga !

Zadne czgstki brudu czy kurzu nie mogg dostaé sie w obszar zasysania sprezarki $rubowej.

Zawoér minimalnego cisnienia

Jest on ustawiony fabrycznie na ok. 2,5 bara.
W ramach konserwaciji instalacji sprezarki srubowej sprawdzenie minimalnego cisnienia moze by¢ konieczne, np. przy
zaktéconym oddzielaniu oleju.

Zmiany ustawienia cisnienia minimalnego:
1. Poluzowaé nakretke zabezpieczajaca.
2. Srube nastawcza:
a) przekreci¢ w lewo = wyzsze cisnienie
b) przekreci¢ w prawo = nizsze cisnienie
3. Z powrotem mocno dokreci¢ nakretke zabezpieczajgca.

Chtodnica oleju

Niezawodnos¢ eksploatacji i bezpieczenstwo pracy sprezarki Srubowej wymagajg regularnego oczyszczania chtodnicy.
Zebra chtodzgce chtodnicy i zewnetrzng wlotowg mate filtracyjng utrzymywac nalezy w czystosci. Tylko w ten sposob
osiggnieta zostanie petna wydajnos¢ chtodnicy. Wystarczajgce chtodzenie oznacza nizszg temperature oleju, a tym
samym dtuzszg zywotnos$¢ urzadzenia.

Oczyszczanie nastepuje odpowiednio sprezonym powietrzem, strumieniami pary lub roztworem czyszczgcym. Gdyby to
oczyszczanie nie przyniosto obnizenia temperatury roboczej, wowczas nalezy wyczysci¢ chtodnice z oleju wywabiaczem
nagaru olejowego. W tym celu musi ona zosta¢ wymontowana. Mate mozna ,wypra¢” w roztworze

W razie silnie zanieczyszczonego zasysanego powietrza (powietrza chtodzgcego) konieczne jest czestsze oczyszczanie
chtodnicy, szczegdlnie wowczas, gdy temperatura wylotowa sprezarki jest wyzsza od jej normalnej wartos$ci.

Przebieg konserwacji:

Urzgdzenie wytaczy¢ i zabezpieczy¢ przed wigczeniem przez osoby niepowotane.
Przystgpi¢ do czyszczenia: w tym celu

) zdemontowac¢ ostone chiodnicy

) odcigzy¢ urzadzenie, spuscic olej i zdemontowaé chiodnice.

Oczyscic jg i usung¢ brud.

Zmontowac z powrotem wszystkie zdemontowane czesci.

Wiac olej.

Uruchomi¢ maszyne i sprawdzi¢ funkcjonowanie.

oukrwoo D=
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Pas klinowy

W celu dokonania kontroli naciggu pamietaj o wytgczeniu sprezarki od zasilania.
1. Otworz drzwi serwisowe na $cianie czotowe;.
2. Sprawdz nacigg pasdw nacisk ugiecia na poziomie 150 N.
3. W przypadku korekty naciggu, trzeba poluzowa¢ $ruby mocujgce silnik (4 szt). W tym celu nalezy otworzy¢ gorng
azurowg pokrywe serwisowa.
4. Po poluzowaniu $rub mocujgcych silnik, skorygowaé nacigg paséw $rubg regulacyjng odsuwajac silnik. Po
dokonaniu korekty naciggu skontrowac¢ srube naciggowg oraz dokreci¢ sruby mocujace silnika.
Kontrolowa¢ przynajmniej raz w miesigcu stan zuzycia i nacigg pasa, w razie koniecznosci wyregulowa¢ nacigg lub
wymieni¢ pas na nowy.
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VIIl. FAQ - Zaktocenia

Zaklécenia

Mozliwe przyczyny

Postepowanie zaradcze

Brak rozruchu
maszyny

-niewlasciwy kierunek obrotéw silnika (zta
kolejnosc¢ faz)

-brak pradu

-bezpiecznik gtéwny i sterowniczy,
uszkodzony

-poluzowane kable lub bezpieczniki

-wytgczyt sie wytgcznik zabezpieczajgcy silnik
-termometr kontaktowy jest uszkodzony
-termometr kontaktowy wytgczyt urzgdzenie z
powodu zbyt niskiej temperatury otoczenia

- termometr kontaktowy wytgczyt urzadzenie z
powodu zbyt wysokiej temperatury oleju

-dwie sgsiednie fazy zamienic
-sprawdzi¢
-sprawdzi¢ wymieni¢ na sprawny

ze sobg

-sprawdzi¢ w razie potrzeby dokrecic
-sprawdzi¢ przyczyne i po usunieciu jej
odblokowac

-sprawdzi¢ w razie defektu wymieni¢

-sprawdzi¢ w razie koniecznosci dogrzac
pomieszczenie

-sprawdzi¢ stan oleju, kondens w oleju,
chtodzenie, obejscie termiczne (termostat)

Rozruch ale z trudem

-urzgdzenie jest obcigzone (nie odcigzone)
-wahania napiecia w sieci

-niska temperatura otoczenia i przez to
zawiesisty olej sprezarki

-za gesty olej

-sprawdzi¢ ewentualnie wymieni¢ zawor
elektromagnetyczny i zawér odcigzajgcy
- sprawdzié¢

-ogrzac urzgdzenie

-dobra¢ wiasciwy rodzaj oleju

Roéznica cisnien

-zbyt wysokie cisnienie pomiedzy sprezarkg a
wktadem separatora

-zmienic filtr separatora

Instalacja wytacza sie
przed osiggnigeciem
cisnienia koncowego

-zadziatanie przekaznika cisnienia
-termometr kontaktowy wytacza urzadzenie z
powodu zbyt wysokiej temperatury oleju
-zwarcie w linii sterujgcej

-sprawdzi¢ ustawienie przekaznika, w razie
potrzeby przestawié. Sprawdzié
doprowadzenie pod wzgledem awarii fazy.
-sprawdzi¢ stan oleju, kondensatu w oleju,
chtodzenie, obejscie termiczne (termostat)
-ustali¢ przyczyne, wymienic¢ uszkodzony
bezpiecznik

Przekaznik
nadmiarowo pradowy
silnika wylaczyt
instalacje

- zablokowanie instalaciji

-awaria fazy

-zbyt duze obcigzenie

-zbyt wysoka temperatura otoczenia

-ustali¢ przyczyne i jg usungé

-sprawdzi¢ przewdd doprowadzajgcy
-sprawdzi¢ ustawienie cisnienia na czujniku
cisnienia sieciowego i w razie potrzeby
przestawi¢, sprawdzi¢ i przestawic przekaznik
zabezpieczenia silnika.

-zadbac o powietrze chtodzgce

Czujka termiczna
wylacza sprezarke z
powodu zbyt wysokiej
temperatury

-niedobdr oleju

-zanieczyszczony filtr oleju

-usterka termostatu

-zanieczyszczona chtodnica oleju
-niewlasdciwe ustawienie

a)wentylacji pomieszczenia

b)zwarcie termiczne

-usterka czujki termicznej bgdz niewtasciwe
nastawy na panelu sterujgcym

-sprawdzi¢ poziom oleju w zbiorniku
olejowym, w razie potrzeby uzupetnié.
-wymieni¢ wkitad filtra

-wymieni¢ termostat

-oczysci¢ chtodnice pod wzgledem powietrza,
wzglednie oleju

-zwréci¢ uwage na zalecenia dotyczace
ustawienia montazu

-wyregulowac czujke termiczng lub wymieni¢
na sprawna
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Zakiocenia

Mozliwe przyczyny

Postepowanie zaradcze

Zawor bezpieczenstwa
przepuszcza

-usterka zaworu bezpieczenstwa
-zanieczyszczony filtr koncowego separatora
wilgoci

-instalacja nie odcigza sie

-instalacja nie wytgcza sie automatycznie

-wymieni¢ zawor bezpieczenstwa
-sprawdzic filtr i w razie potrzeby wymienic
-patrz zaktécenie

- patrz zaktécenie

Olej w sprezonym
powietrzu

-zanieczyszczony przewdd odsysajgcy olej z
dyszg we wzierniku

-usterka filtra koncowego separatora wilgoci
-zbyt wysoki poziom oleju w zbiorniku
olejowym, ewentualnie za duzo kondensatu

-oczysci¢ uktad odsysajgcy olej

-sprawdzi¢ wktad i w razie potrzeby wymienic
-uwzgledni¢ oznaczenie stanu oleju: w razie
potrzeby odwodni¢ zbiornik lub wymienié¢ olej
na swiezy

Instalacja nie odciagza
sie przy pracy
przerywanej nie
wylacza sie
automatycznie, tzn. ze
zawor bezpieczenstwa
przepuszcza

-za wysoko ustawiony gérny punkt czujnika
cisnienia sieci

-usterka zaworu elektromagnetycznego
-usterka zaworu odcigzajacego

-zawor cisnienia minimalnego blokuje sie
(zawiesza)

-na nowo ustawi¢ czujnik ci$nienia sieciowego
-zmieni¢ zawér elektromagnetyczny

-zmieni¢ zawor odcigzajgcy

-sprawdzi¢ dziatanie zaworu minimalnego
ci$nienia, w razie potrzeby wymienic

Instalacja odciaza stale
niewielka ilo$¢
powietrza

-usterka zaworu elektromagnetycznego
-usterka zaworu odcigzajgcego

-tgcza elektryczne do zaworu
elektromagnetycznego zostaty przerwane
-usterka styku pomocniczego w panelu
sterujgcym

-zmieni¢ zawor elektromagnetyczny
-zmieni¢ zawor odcigzajgcy

-usungc¢ przerwe na tgczach
-doktadnie sprawdzi¢ dziatanie stykéw
pomochiczych w panelu sterujgcym

Brak powietrza na
wylocie lub zbyt mate
jego ilosci

-zanieczyszczony filtr zasysajacy

-regulator ssania lub zawor klapowy ssania
zakleszcza sie lub jest niewtasciwie ustawiony
-nieszczelno$ci w systemie

-wymieni¢ wkitad filtra

-sprawdzi¢ regulator i jego zawor klapowy,
wyczysci¢ prowadnice, sprawdzi¢ nastawe
zaworu dtawigcego

-sprawdzi¢ i uszczelnic¢

Regulator ssania nie
zamyka sie przy
cisnieniu koncowym

-usterka cylindra nastawczego
-zatkana lub zamarznieta dysza

-wymienic
-oczyscic
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IX. Nastawianie wyzwalacza nadmiarowo-pradowego

W przypadku przetacznika gwiazda-trojkat przez zabezpieczenie nadmiarowo-pragdowe prowadzony jest tylko
prad fazowy. Prad ten stanowi 0,58-krotnos¢ pradu znamionowego silnika elektrycznego.

Prad znamionowy silnika: patrz tabliczka identyfikacyjna silnika.
Warto$¢ nastawcza: 0,58 x prad znamionowy silnika.

Prad znamionowy silnika Minimalna wartos¢ nastawcza na zabezpieczeniu nadmiarowo-prgdowym

Nastawy wyzwalacza nadmiarowo — pradowego

Model GD SMART | GD SMART | GD SMART GD NKSI
sprezarki HIT 3 HIT 4 HIT 5 5,5 7,5 1 7,5
Wartosc 5,8 6,2 5,5 7,5 8,8 13,5 10,0
nastawy [A]
Model GD NKSI | GD NKSI | GD NKSA | GD NKSA | GD NKSA | GD NKSB | GD NKSB | GD NKSB
sprezarki 1 15 15 18,5 22 30 37 45
Uil 16,0 20,0 20,5 23,0 27,0 40,0 44,0 58,0
nastawy [A]

Aby unikng¢ wigczenia zabezpieczenia nadmiarowo-pradowego w razie wahan napiecia, warto$¢ nastawcza moze by¢ o
ok. 10% wyzsza od pradu fazowego.

Przed kazdg zmiang nastaw kompresor nalezy odtgczy¢ od pradu poprzez wytgczenie wytgcznika gtéwnego lub
wyciggniecie wtyczki.
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X. Instrukcja obstugi panela sterujgcego logik 9

Schemat elektryczny
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Przestrzegaj pracy cech technicznych i instrukcji dotyczacych instalacji elektrycznej; dla zachowania prawidtowosci
wskazan zaleca sie odizolowac¢ od siebie kable czujki temperatury i elektronicznego przetwornika cisnienia jak rowniez
przewody zasilajgce i sterujgce do stycznikdw. Zwrd¢ uwage na kable niskiego i wysokiego napiecia, ktére muszg dziataé
na oddzielnych tgczach. Zwré¢ uwage na kable niskiego i wysokiego napiecia, ktére muszg dziata¢ na oddzielnych
tgczach. Na tylnej stronie regulatora musi by¢ wystarczajgco przestrzeni dla przewodow i ztgcz. Tyt regulatora musi byé
chroniony przed kondensacjg, olejem i kurzem. Nie myj przedniego panelu poprzez natrysk wody, umyj przedni panel

przy uzyciu miekkiego czysciwa uzywajac wody z mydtem.
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LEGENDA

TAVAVAVATAWAL
Terminal M1: Zasilanie i wejscia analogowe 1 3 3 41 3 5
Przytacza 1-2= zasilanie 12Vac + 15% 50+60 Hz — =

Przytagcza 3-4= czujnik temperatury
Przytacza 5-6= przetwornik ci$nienia (przytgcze nr.5= minus nr.6= plus) lub wolny kontakt do elektromechanicznego
wigcznika cidnienia

Terminal M2: Wyjscia przez przekaznik

Przytacze NR.1 = wspdlny przetgcznik — 24-230Vac TAYAYAYAYAYAY
Przytgcze NR.2 = przekaznik wyjscia RL1 — stycznik liniowy teAT R 2
Przytagcze NR.3 = przekaznik wyjscia RL2 — stycznik gwiazdy
Przytacze NR.4 = przekaznik wyjscia RL3 — stycznik trojkata

Przytgcze NR.5 = przekaznik wyjscia RL4 — zawor elektromagnetyczny
Przytacze NR.6 = przekaznik wyjscia RL5 — wyj$cie alarmu lub stycznika wentylatora

Terminal M3: Wejscia cyfrowe

Przytacze 1 = wspdlny=N TAYAYAYAYARY
Przytgcze 2 = wejscie IN 1 = przycisk awaryjnego zatrzymania (L T e
Przytacze 3 = wejscie IN 2 — OR alarmy: przekaznik termiczny silnika, przekaznik Il 2 3 4 5

termiczny wentylatora etc. = L
Przytacze 4 = wejscie IN 3 —przekaznik kolejnosci faz= L
Przytacze 5 = wejscie IN 4 — zdalny start/stop = L

Terminal M4: Seria Bus RS485

Przytacze 1: GND rARWaYal
Przytagcze .2: D - . .
Przytacze .3: D+ ] 2 3

Przyktad potaczenia do zabezpieczenia wytacznika cisnieniowego

Alarm zwigzany z wylgcznikiem cisnieniowym bezpieczehstwa A09 jest potgczony z fazg brakujgcych wszystkich wejsé
cyfrowych. Jest to wytgczenie alarmu: ponizej znajduje sie rysunek potgczenia zaréwno stykami 24Vac lub 230Vac.

Styczniki 24Vac “ TRANSFORMER
Jesli dziatanie stycznikow i elektrozaworéw przechodzg e

przez 24 Vac, wejscia cyfrowe musza by¢ podtgczone I~

do 24 Vac (zobacz rysunek po prawej stronie); na tej 12-0

drodze kiedy cisnienie otwiera wytgcznik ze wzgledu na \

wysokie ci$nienie, 24 Vac osiggajg niedosyt i 7 Power supply to
roztadowujg wszystkie styczniki, elektrozawory: Security pressure &

kontroler wykryt, Zze wszystkie wejscia cyfrowe sg switch for High

Pressure detection

otwarte i pojawia sie komunikat -sygnat alarmu A09.

Styczniki 230Vac

StyCZI’]iki 230Vac Power supply to digital
Jesli dziatanie stycznikow i elektrozaworow inputs and utilities 240
przechodzg przez 230 Vac, wejscia
cyfrowe musza by¢ podigczone do 12 Vac; TRANSFORMER
przy styku przetgcznika cisnieniowego, 1
nalezy pozostawi¢ i pobudzi¢ przekaznik ]
pomochiczy i umiescié¢ w serii do kontaktu 12-0
12 Vac (patrz rysunek po prawej stronie). Power supply to
Kiedy czujnik ci$nienia jest zamkniety the controller
przekaznik pomocniczy otwiera zasilanie Security pressure Ll
wej$é cyfrowych; kontroler wykryt, ze pwiteh for fhah °
wszystkie wejscia cyfrowe sg otwarte i pojawia sie
komunikat -sygnat alarmu A09. _ | _ .ﬁ
P X T P _Power supply to digital
Power supply to ~ I/ r inputs

utilities 230 - 0
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Instrukcja do potaczenia RS485
Aby potaczy¢ sie¢ szeregowg trzeba zwracac¢ uwage na kilka aspektow wykonawczych:
Uzyj elastycznego przewodu "skretki" typu 22 AWG.
Podtacz D i D + do dwdéch przewodow tej samej pary i GND do trzeciej (jesli jest dostepny) lub obu przewoddéw
drugiej pary.
Podtacz ekran kabla do tylko jednego konca 0.
Nie podtaczaj kabli ekranu do elektrycznego uziemienia.
Sie¢ nie moze by¢ dtuzsza ni¢ 400 metréw.
W potaczeniu szeregowym RS485 maksimum urzgdzen to 32 sztuki.
W przypadku potgczenia do PC przez RS485 ustawi¢ parametr nc w menu CnF (ustawienia kompresora); to
jest numer, ktéry potrzebny jest do potgczenia identyfikacji kontrolera.
Urzgdzenia w potgczeniu RS485 muszg by¢ podigczone bez jakichkolwiek odwréceh: pole D+ na D+, pole D- na
D-, pole GND na GND
W przypadku potgczenia z co najmniej dwoma jednostkami, konieczne jest zapewnienie tylko jednej linii. W
terminalu zaréwno rozpoczecia i zakonczenia sieci, mozliwe jest umieszczenie (rownolegle do D i D +)

zakonczenia oporu 120 Om.
Zdjecie ponizej pokazuje potaczenie 4 urzadzen na potagczeniu RS485 przy uzyciu dwoéch par przewodu "skretki

© © Nogkrw N~

COMPR1 COMPR2 COMPR3 COMPR4
0 D- D+ 0 D- D+
\ A (\ i
1 [~
| -l
—a
A
1200 1200

UWAGI DOTYCZACE PODLACZENIA: Nieprawidiowe potgczenie moze spowodowaé uszkodzenie regulatora i innych
urzadzen podtgczonych do portu szeregowego.

WSKAZOWKI DOTYCZACE INSTALACJI
s Przewdd sygnatowy musi by¢ usytuowany w elektrycznej magistrali odseparowany od kabli zasilajgcych takich
jak przewody oswietlajgce i tym podobne...
% Nie umieszczaj przewoddw sygnatowych w poblizu energetycznych szyn zbiorczych, lamp, transformatoréw i
anten wysokiej czestotliwosci.
% Kabel sygnatowy musi by¢ umieszczony minimum 2 metry od duzego obcigzenia indukcyjnego (silniki, falowniki
oraz tablica potgczen).
< Nie ciggnij kabli o wytrzymatosci powyzej 12 kg; wieksze sity mogg spowodowac uszkodzenie kabli i zmniejszy¢
transmisje sygnatu na przewodzie.
Nie skrecaj, nie zawigzuj nie strzep przewoddw.
Uzywaj tylko pojedynczych kabli bez ciecia ich aby stworzyé potgczenie miedzy dwoma urzgdzeniami.
Zawsze nalezy zwraca¢ uwage na potgczenie zacisku z kolorem przewodu.
Gdy okablowanie jest zrobione, nalezy wizualnie i fizycznie sprawdzic, czy kable sg nieuszkodzone i prawidtowo
wsuniete.

R/
0.0

o
0‘0

5

o8

K2
0‘0

WSKAZOWKI DOTYCZACE DO PODLACZENIA KONTROLERA
* kable potgczeniowe czujnika temperatury oraz czujnika cisnienia muszg by¢ umiejscowione w magistrali,
oddzielnie od kabli zasilajgcych.
* potgczenia kabli wejs¢ cyfrowych muszg by¢ umieszczone w magistrali oddzielnie od kabli energetycznych.
« kabel zasilajgcy kontroler nie moze byé umieszczony w tej samej magistrali kabli energetycznych.
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PANEL KONTROLNY

Group 1

l % ||

H H H G2

Group 4 16 roup 3

ZNACZENIE GRUP (GROUP)

GRUPA 1
Gtéwna Wizualizacja w przypadku wykrytego alarmu: Wykryto cisnienie robocze.
Programowanie: ustawienie wartosci.

GRUPA 2

Gtéwna Wizualizacja: jednostka miary cisnienia (bar / psi).

Programowanie:Kod parametru regulator wizualizacji

Do programowania: dotgczyta do grupy 1, w przypadku kontroler musiat wizualizowa¢ wartosci wyrazone w tys.

GRUPA 3
Gtéwne Wizualizacja: temperatura pracy wykryta lub status sprezarki
Programowanie: Kod z menu kontroler wizualizacji.

W przypadku wykrytego alarmu: Wykryty kod alarmu.

GRUPA 4
Programowanie: numer progresywny menu do gtéwnego strumienia.

ZNACZENIE IKON

Praca wentylatora

Praca pod obcigzeniem-praca bez obcigzenia (migajgca)
Zdalny start/stop wigczony

Alarm wykryty — . — J;n
Koniec czasu konserwacji H H H
Jednostka miary temperatury (Gtéwna wizualizacja) — e ! ;%EI

Kompresor pracuje pod dziataniem Master/Slave

Noohkwh=

&
[
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OPIS STATUSU WIZUALIZACJI

1) Zasilanie witgczone, wyswietlacz wizualizuje:

OFF

P
2) OFF status przetgcza sie na ON poprzez nacisniecie '\T.) a wyswietlacz wizualizuje:

25"

. bAr

1~

3) Mozliwe statusy kompresora:

Status

Wizualizacja

lkony

Przetwornik cisnienia P00=0

Wytacznik cisnieniowy P00=0

Poczekaj na start
(timer T05)

Wiadomo$¢ On na przemian z
wykrytym cisnieniem

Wiadomos¢ On miga

Kompresor sie wtgcza

Wykryte cisnienie miga

Wiadomo$¢ run miga

Praca pod obcigzeniem

Wykryte ci$nienie i temperatura

Wiadomos$¢ run wykrywa
temperature

| o1

Praca bez obcigzenia
osiggajgca ustawienie

Wykryte cisnienie i temperatura

Wiadomos$¢ run miga i wykrywa
temperature

|

Kompresor w ustawieniu

Wykryte ci$nienie+wiadomos$¢ Set

Wiadomosé Set

Kompresor zbliza sig ku OFF na przemian pod wykrytym OFF miga
wylgczeniu (bieg jatowy) cisnieniem
W przypadku
otwartego zdalnego
start/stop
Kompresor wytgczony OFF OFF

A

Kompresor wytgczy sie ze
wzgledu na wykryty alarm

StP+ kod alarmu

StP+ kod alarmu

A
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SZYBKIE USTAWIENIA ABY ROZPOCZAC | ZATRZYMAC CISNIENIE

Na gtownej wizualizacji, dociskajgc jednoczesnie @ @ wigczy sie szybkie ustawienie, aby uruchomic¢ i zatrzymac
cisnienie; wyswietlacz wizualizuje nastepujgce:

il

Z miganiem wartosci cisnienia startu; teraz mozna zmieni¢ ustawienia przez @Iub@ i potwierdzic poprzez@ wiec
LCD przejdzie do:

(1t
(! ) I&A

F SEF

Z migajagcg wartoscig zatrzymania cisnienia

Postepuj zgodnie z procedurg, aby ustawi¢ cisnienie rozpoczecia i potwierdz @
Gdy ustawienie jest potwierdzone wyswietlacz cofnie z powrotem do wyswietlania wizualizacji gtdwnej
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PROGRAMOWANIE

Gdy sprezarka jest wylaczona, na gtéwnej wizualizacji mozna wejs¢ do gtéwnego menu do programowania poprzez
nacisniecie naleig zwroci¢ uwage, w tym przypadku tylko menu / parametry bez hasta (poziom 0), sg widoczne i
ustawiane.

Mozna przemieszczaé sie w gore i w dot przy uzyciu @/ i lub @; Ponizej mozna sprawdzi¢ menu z powigzanymi
hastami.

Poziomy hasta dostepu:

MENU POZIOM HASLA WYSWIETLACZ
1-Hasto 1-2 PAS
2-Cisnienia 0-1-2 PP
3-Temperatury 0-1-2 PH
4- Czas pracy 1-2 Pt
5-Konserwacja 0-1-2 P-F
6-Ustawienia kompresora 1-2 CnF
7-Godziny pracy 0 HrS
8-Alarmy 0 AL
9-Reset 2 rES
UWAGA

Kiedy ostatnie menu jest wizualizowane przez nacisniecie @zamkniesz przeptyw a wyswietlacz ponownie wrdci na
gtéwnej wizualizacji; po 120 sekundach poziom hasta zostanie utracony
Ze wzgledéw bezpieczenstwa po 120 sekundach przyciskajgc dowolny przycisk, regulator zakonczy¢ procedur

programowania automatycznie i zataduje wartosci ustawien juz zmodyfikowanych.

Funkcja ANTIPANIC :_w dowolnym potozeniu przeptywu naciskajgc @ przez okoto 5 sekund wysSwietlacz powréci do
gtéwnej wizualizaciji.

Przytrzymujgc @ potwierdzisz ,menu, ktére potrzebujesz aby wprowadzi¢ ustawienie, ponizej przyktad wizualizaciji:

!- p DOMY SLNA WARTOSC PARAMETRU
' ' l,:l 1 | —————» KOD PARAMETRU
— I [ | p PROGREYSWNY NUMER MENU, W KTORYM SIE OBECNIE ZNAJDUJESZ

i‘ ’D’D p KOD MENU

-Poprzez przyciski @ i/lub @ nalezy wybrac¢ kod parametru do ustawienia; jednorazowo parametr jest wizualizowany
poprzez przytrzymanie przycisku  ,wyswietlac fnie do menu poprzedniego.

-Poprzez przycisk @ potwierdzasz parametr a wartos¢ ustawienia zaczynie migac sygnalizujgc, ze edytowanie sie
konczy.

-Poprzez przyciski@i/lub@ zmieniasz wartosc¢, potwierdzajgc nowg przez @
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MENU 2- PP- CISNIENIA

Ponizej wszystkie parametry zwigzane z cisnieniem:

Parametr | Opis Wartosci ustawne Hasto Domysine
P00 Kontrola ci$nienia 0 (przetwornik) + 1 czujnik cisnienia 1 0

PO1 Gorny zakres przetwornika 15+ 60 2 15 bar
P02 Wysokie cisnienie (P01-0,5) + (P03 + 05) 1 9/11/14 bar
P03 Cisnienia zatrzymania (P02-0,5) + (P04+0,2) 0 8/10/13 bar
P04 Cisnienie startu (P03-0,2) + 3 0 6/8/8,5/11 bar
PO5 Start cisnienia Slave 2,8 + (P04-0,2) 1| ST 8883
P06 Kalibracja -2,0 + +2,0 2 0

P07 Jednostka miary 0 (bAr) + 1 (PS1) 0 0

UWAGA: W przypadku wprowadzenia P00=1, parametry PO1 + P06 nie sg wyswietlane i podczas pracy wyswietlacz
wizualizuje tylko temperature i stan pracy sprezarki.

P05 jest wizualizowany tylko w przypadku gdy parametr con (Master/Slave — dziatanie Multiunit) =1 lub 2 w menu 6
CnF (Ustawienia kompresora).
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MENU 6- CnF = KONFIGURACJA KOMPRESORA

Parametr Opis Wartosci ustawne Hasto Domysline

r-- Restar niskiego napiecia 0 (manualny) + 1 (automatyczny) 1 0

5-h llos¢ urughm. na 0+ 60 > 10

godzine

FAd Przepty powietrza 100 + 10000 I/min. 0 z tap“CZk' :
Znamionowej

5-- Zabezpieczenie 0 (nie) + 1 (tak) 2 0

In2 Wejscie IN2 0+5 2 1

In3 Wejscie IN3 0+5 2 3

In4 Wejscie IN4 0+5 2 4

rL5 Wyjscie RL5 0+1 2 0lub1

. 0 (pojedynczy) — 1 (Master/Slave) -

con Polgczenie 2 (Multiunit Slave) ! 0

nc Numer kompresora 0+32 1 1

OFL Tryb pracy 0+1 1 0

darY Opdznienie osuszacza 0 +999 0 0

ZNACZENIE USTAWIEN PARAMETROW

r--:

0: gdy zasilanie kontrolera spada ponizej 9.0Vac, sprezarka wytgcza sie; gdy moc wraca powyzej 10.5Vac wyswietlacz
wizualizuje kod alarmu A07 zachowujgc status OFF;sprezarka musi by¢ recznie zrestartowana przez przycisk Start.

1: gdy zasilanie kontrolera spada ponizej 9.0Vac, sprezarka wytgcza sie; gdy moc wraca powyzej 10.5Vac, kompresor
uruchomi sie automatycznie w trakcie t05 bez wizualizowania zadnego alarmu.

5-h

Ten parametr ustawiony maksymalnie uruchomi kompresor (silnik) i moze pracowac przez godzine. W przypadku gdy
kompresor osiggnie ustawienie przed jedng godzing, bedzie utrzymywat sie na pracy bez obcigzenia podczas gdy minie
jedna godzina. UWAGA: w przypadku ustawienia 0, liczenie zwigzane z uruch./godz. zostanie anulowane.

FAd:
tutaj mozna ustawi¢ nominalny przeptyw powietrza sprezarki, aby obliczy¢ zuzycie powietrza (obliczenia teoretyczne).
UWAGA: parametr stosowany w przypadku tylko dziatania Multiunit.

5--:

Parametr ten jest zwigzany ze zmiana filtra powietrza CAF

0 = wylgczony

1 = wigczony

Jesli ustawisz 1 (wlgczony), kiedy timer CAF przeminie, kompresor wytgczy sie a wyswietlacz pokaze kod alarmu A13;
mozna zrestartowac alarm tylko po tym jak zrestartowato timer CAF do odpowiedniego menu resetowania.

In2 + In4 mozna ustawi¢ 4 wejscia cyfrowe wedtug ponizszych:

In2: domys$iny 0= OR alarmy

0= OR alarmy

1= przekaznik termiczny silnika

2= przekaznik termiczny wentylatora
3= przekaznik kolejnosci faz

4= zdalny start/stop

5= zdalne tadowanie/roztadowanie

In3: domysiny 3= przekaznik kolejnosci faz
0= OR alarmy

1= przekaznik termiczny silnika

2= przekaznik termiczny wentylatora

3= przekaznik kolejnosci faz

4= zdalny start/stop

5= zdalne tadowanie/roztadowanie

In4: domysiny 4= zdalny start/stop

0= OR alarmy
1= przekaznik termiczny silnika
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2= przekaznik termiczny wentylatora
3= przekaznik kolejnosci faz

4= zdalny start/stop

5= zdalne tadowanie/roztadowanie

rL5:
0: RL5 jest ustawiony jako przekaznik alarmu a parametry HO3 i HO4 w menu PH nie sg wizualizowane.
1: RL5 jest ustawiony jako stycznik wentylatora a parametry H03 i H04 sg wizualizowane w menu PH.

con:
parametr wentylatora pozwala ustawi¢ dziatanie sprezarki wedtug ponizszych:

0 (pojedynczy)= kompresor pracujg stojgc sam.

1 (Multiunit Slave)= kompresor pracuje jako urzgdzenie Slave (komunikacja szeregowa) do systemu kompresoréw, ktére
majg podtgczenia do wszystkich paneli Logik kontrolery na desce rozdzielcze;j.

2 (Master / Slave) = sprezarka dziata zgodnie Master / Slave (komunikacja szeregowa) wraz z innym sprezarki z
kontrolerem Logik na desce rozdzielcze;j.

nc:
w przypadku komunikacji szeregowej z innymi kompresorami (sprezarki sieciowe), tutaj nalezy potgczy¢ numer
urzadzenia, aby wykry¢ kontroler do sieci.

OFL:

parametr ten jest tylko wtedy wizualizowany, gdy dziatanie Multiunit jest wigczone.

To pozwala na wyciggniecie sprezarki z zarzgdzania kompresorow bez zatrzymywania catego systemu: np: w przypadku
serwisowej konserwaciji sprezarki.

0 (Dostepne Dziatanie Multiunit) = kompresor jest zarzgdzany w dziataniu Multiunit.

1 ( Dziatanie Multiunit nie jest dostepne)= sprezarka nie jest zarzgdzana poprzez dziatanie Multiunit; pracuje, gdy stoi
samodzielnie przez jej wlasny czujnik cisnienia wewnetrznego.

daryY:

parametr ten umozliwia fatwe zarzgdzanie osuszaczem poprzez opdznienie rozpoczecia pracy sprezarki do czasu,
uruchomienia sie osuszacza.

Osuszacz moze by¢ podtgczony poprzez stycznik sieciowy.

Ten parametr zarzagdza opdznieniem zatgczenia pomiedzy startem stycznika liniowego a startem sekwencji rozruchu
trojkat.

W przypadku gdy parametr jest ustawiony na O procedura jest to opisana w rozdziale "Zasada dziatania".
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MENU 7- Hr5= GODZINY PRACY

Tutaj mozna sprawdzié: catkowity czas pracy, godziny pracy,ilo$¢ uruchomien/godzine , nominalnego zuzycia powietrza i
wersji oprogramowania sterownika dalszego do timera konserwacji w toku. Wys$wietlacz wizualizuje nazwe danych (tH,
LH, 5-h, FAd, rEL) i wartosci zwigzane z nimi.

tH= suma godzin pracy

LH= godziny czasu pracy pod obcigzeniem
CAF= czas zmiany filtra powietrza
COF= czas zmiany filtra oleju

CSF= czas zmiany filtra separatora
C--= czas zmiany oleju

C-h= czas sprawdzenia kompresora
bL= czas smarowania tozysk
8-h=ilos¢ uruchomien na godzine
FAd= nominalne zuzycie powietrza
rEL= wersja programu

Poprzez przyciski @ i/lub @ mozna przechodzi miedzy parametrami

WAZNA UWAGA:

Mozliwa jest modyfikacja zaréwno "godzin pracy" i "czasu pracy pod obcigzeniem" _tylko wtedy, gdy wigczysz poziom
hasta 2.

Przyciskaj @ pierwsza cyfra zaczyna miga¢ w celu edycji; wybierz nowg poprzez@i / lub @i zatwierdz jg
naciskajgc\e) w celu przejscia do nastepnego i ustaw go zgodnie z tg samg procedurg. Po zatwierdzeniu ostatniej cyfry,
nowa wartos¢ zostanie zatadowana do kontrolera.

MENU 8- Al= ALARMY

Tu znajduje sie wizualizacja ostatnich wykrytych 20 alarméw; 21 alarm usunie pierwszy z nich i tak dalej.

|
—
-—l

(
l
o AL

Na zdjeciu powyzej 13 jest wykryty kod alarmu (odniesienie do listy alarméw w tej instrukcji) i 02 jest liczbg ile razy
wykryto alarm.

8 jest cyfrg w menu, w ktérym sie znajdujesz, reprezentowanym przez kod AL.

Poprzez przyciski @ i/lub @ mozna przeptywac liste alarméw w dot i w gore.

W przypadku gdy nie ma zadnych przechowywanych alarméw, wyswietlacz wizualizuje wiadomos¢ "--"

Instrukcja techniczno-rozruchowa HIT 3-5 ver.4 L9 L26 35



ALARMY WYLACZENIA

KODY ALARMOW

Zresetowanie poprzez nacisniecie @aby wytgczy¢ alarm jest dozwolone, gdy sprezarka jest absolutnie OFF wytgczona.

Parametr Opis Przyczyna
A01 Odwrécone fazy Wejscie uzywane do przekaznika kolejnosci faz otwartych (IN3)
A02 Wysoka temperatura Temperatura wykryta przez czujnik jest powyzej ustawien H01
A04 Niska temperatura Temperatura wykryta przez czujnik jest ponizej ustawien H05
A05 Uszkodzenie sondy sruby Usterka czujki temperatury
A07 Niskie zasilanie Zasilanie do kontrolera nizsze niz 9Vac
A09 Presostat bezpieczenstwa | Wszystkie wejscia IN1 + IN 4 sg otwarte
AL 10 Wysokie cisnienie Cisnienie wykryte przez przetwornik jest powyzej ustawien
AL 11 Awaria przetwornika cisnienia | Przetwornik ci$nienia jest wadliwy
AL 12 Awaryjny przycisk stopu Wejscie do awaryjnego przycisku otwarte (IN1)
AL 13 Przekaznik termiczny silnika Ylvl\leéslcl\lle?,llﬁgv;ﬁ?l? do otwartego przekaznika termicznego silnika
AL 14 Przekaznik termiczny Wejscie uzywane do otwartego przekaznika termicznego
wentylatora wentylatora (IN2,IN3 lub IN4)
AL 15 Alarmy OR Parametr 5 ustawienie= 1: zegar resetu CAF aby byt w stanie
zresetowac ten alarm
AL 18 Bezpieczenstwo Wejscie uzywane do OR alarméw otwarte (IN2)
Watchdog przez MODBUS jest aktywowane: 5 sekund czasu
A19 Awaria Feldbus oczekiwania bez zadnej odpowiedzi od Master ( zobacz dokument
MODBUS)
Kompresor ustawiony jako manualny restart; w przypadku
POF Btad zasilania wylgczenia zasilania i jego powrotu na wyswietlaczu bedzie

wskazywany kod alarmu.

UWAGA: Gdy sprezarka sie wytgczy, wszystkie przekazniki sg wytgczone, gdy RL5 witgczy sie (w przypadku w menu 6-
CnF parametr rL5=0)

OSTRZEZENIA (WIZUALIZOWANE ALARMY)

Reset w celu ostrzezenia jest mozliwy przez naciéniecie@podczas dziatania sprezarki.

Parametr Opis Przyczyna
A00 Ustawienie utrata danych Awaria EEPROM lub zaktualizowany firmware
A03 Ostrzezenie wysokiej temperatury | Temperatura wykryta przez czujnik jest powyzej ustawien H02
A06 Bez czujnika temperatury Parametr HOO0 ustawiony na 0
A08 Maksymalna ilo$¢ uruch. na godz. | Sprezarka uruchomi sie tyle razy, ile wartos¢ ustawiona na 5-h
A16 Blad trybu Multiunit Przetwornik ci$nienia Master uszkodzony lub brak komunikac;ji
z Masterem
A17 Blad trybu Master/Slave Brak komunikacji szeregowej pomiedzy kompresorami lub
wykryty wytgczony alarm na innym kompresorze
UWAGA: W przypadku wykrycia ostrzezenia, RL5 wtgcza sie z przerwami (w przypadku w menu 6 -CnF parametr rL5
0).
KODY KONSERWACJI
Reset w celu konserwaciji jest mozliwy przez naciéniecie@ podczas dziatania sprezarki.
Parametr Opis Przyczyna
F-A Zmiana filtra powietrza Timer CAF skonczony
F-0 Zmiana filtra oleju Timer COF skonczony
F-S Zmiana filtra separatora Timer CSF skonczony
OIL Zmiana oleju Timer C-- skonczony
C-h Sprawdzenie kompresora Timer C-h skohczony
bL Smarowanie tozysk Timer bL skoriczony
UWAGA

1) Wylgczeniowe kody alarmoéw majg pierwszenstwo przed ostrzezeniami podczas gdy ostrzezenia majg pierwszenstwo
do kodow serwisowych.
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2) Kiedy zresetujesz kody konserwacji wizualizowane na ekranie, podczas gdy zwigzany timer nie zostat jeszcze
przywrocony do odpowiedniego menu kazde zasilanie na wyswietlaczu ciggle wizualizuje ten sam kod konserwaciji.
3) Zaréwno kod alarmu i konserwacji sg wizualizowane przez caty status sprezarki.
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ZASADY DZIALANIA

1) Wigczenie
a) wyswietlacz wizualizuje wiadomos¢é OFF,;
b) wszystkie przekazniki sg wytgczone OFF
c) kompresor sie wtgcza naciskajgc przycisk startu a wyswietlacz wizualizuje wykryte cisnienie ( w zaleznosci od
parametru P00 ), temperatura pracy i status kompresora: wyswietlacz wizualizuje |#| wskazujgc status RL4
(obcigzenie zaworu elektromagnetycznego)
2) Zegar bezpieczenstwa
Poprzez nacisniecie przycisku stopu kompresor zatrzyma sie wedtug nastepujacych procedur:
a) Jesli kompresor pracuje pod obcigzeniem przesunie Cie do czasu ustawionego t04 ,podczas liczenia restartu
przez uwzgledniony przycisk startu.
Kiedy czas t05 sie skonczy kompresor sie zatrzyma a wyswietlacz wizualizuje wiadomos$¢ OFF;
b) kiedy kompresor jest w w biegu jatowym i liczenie t04 jest wyzsze niz t05, kompresor sie zatrzyma a wyswietlacz
pokaze wiadomos$¢ OFF;
c) kiedy kompresor jest w biegu jatowym i liczenie t04 jest nizsze niz t05, kompresor zatrzyma sie i wyswietlacz
pokaze wiadomos¢ OFF podczas gdy tylko czas sie skonczy t05;
d) jesli kompresor jest wylgczony podczas gdy osiggnat ustawienia parametru, zatrzyma sie a wyswietlacz pokaze
komunikat OFF;

Kiedy kompresor sie zatrzyma i wyswietlacz pokaze wiadomos$é OFF, timer t05 sie rozpocznie; podczas gdy liczenie jest
w toku jesli naci$niesz przycisk startu, wiadomosé On zacznie miga¢ naprzemiennie z cisnieniem ( ustawiony zgodnie z
parametrem P00 ) i wykryta temperatura i kompresor uruchomi timer t05 jest tylko ponad.

W przypadku gdy kompresor sie zatrzyma z powodu wytgczonego alarmu, timer t05 zacznie; podczas gdy timer jest w
toku jesli zresetujesz alarm i wcisniesz przycisk startu, komunikat On zacznie miga¢ na przemian z cisnieniem ( zgodnie z
ustawieniem parametru P00 ) i wykryta temperatura i kompresor uruchomi timer t05 jest tylko ponad.

Zdalny start/stop
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DZIALANIE MASTER SLAVE

Dziatanie Master / Slave pozwala umiesci¢ dwie sprezarki w komunikacji poprzez port szeregowy dla optymalnego
zarzgdzania na zuzycie powietrza

UWAGA: Dziatanie Master / Slave jest dozwolone wytacznie pomiedzy dwoma sprezarkami z kontrolerem Logik.

Przede wszystkim sprawdz, czy sprezarki sg potgczone za posrednictwem wiasciwego terminala szeregowego portu w
dyspozycji. Sprawdz w menu Pt parametr t06 (timer ktory zmienia Master na Slave i Slave w Master) i t07 (timer aby
uruchomi¢ Slave w przypadku gdy Master nie osigga ustawienia stop po pierwszym uruchomieniu) sg ustawione wedtug
potrzeb. Jesli r6znica godzin pracy pomiedzy dwoma kompresorami jest wyzsza niz ustawienie t06, urzgdzenie
posiadajgce mniej godzin pracy utrzymuje prace dopodki osiggnie te same godziny od drugiego+ godziny pracy ustawione
na t06; po tym czasie tylko zamiana Master Slave jest aktywowana.

Naciskajac przycisk startu jednego z kompresoréw, obydwa sa w trybie gotowosci:

obydwa wyswietlacze LCD dwdéch kompresorow pokazujg migocgcy sie informacje ,,OFF” przez okoto 5 sekund; podczas
braku potwierdzenia przycisku startu; kiedy informacja ,,OFF” przestanie miga¢, przycisk startu wtgczy sie ponownie.
Naciskajgc przycisk stopu jednego z kompresoréw, a obydwa sg w pozycji OFF

Podczas pracy Master / Slave nastepujgce parametry sg wspdlne dla obu sprezarek:

P02-P03-P04-P05, Manulany/Automatyczny restart (r--), timery t06 i t07.

Zmiana jednego z powyzszych parametréw na jednej sprezarce, jest przekazywana automatycznie do drugiej sprezarki.
Slave kompresor uruchomi sie tylko podczas:

1) Pierwszy uruchomienie Mastera nie osiggnie cisnienia wytgczenia dopoki nie minie czas t07.

2) Cisnienie zmniejszy sie ponizej ustawionego parametru PO0S5.

UWAGA: Kompresor zatrzyma sie kiedy osiggnie cisnienie parametru P03.

Rotacja Master Slave nastapi:
1) Timer ustawiony na t06 sie skonczyt
2) W przypadku wytgczenia sie alarmu na urzgdzeniu Master

UWAGA

-W przypadku konserwacji jednego z dwoch kompresordw, przed zatrzymaniem go nalezy pamieta¢ aby ustawic
obydwa elementy osobno (menu CnF-parametr con=0) i pézniej ustawic je ponownie jako proces Master/Slave a po tym
konserwacja zostanie przeprowadzona (menu CnF-parametr con=0)

2) W przypadku awarii portu szeregowego obydwa kompresory przejdg w Master.
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DZIALANIE MULTIUNIT

Dziatanie Multiunit (skonfigurowane w sieci kontrolerow Logik do maksymalnie 5 urzgdzen), pozwala na wspotprace
zarzgdzania kompresorami.

Wszystkie kontrolery muszg by¢ podtgczone do magistrali RS485 i nalezy ustawi¢ adres MODBUS do kazdego z nich:
zwrdé uwage aby adresy muszg byé inne jeden od drugiego. Mozesz wybra¢ adresy w zakresie od 1 do "n", gdzie "n"
oznacza liczbe kontroleréw w sieci.

Jest to bezwzglednie konieczne aby jedna ze sprezarek bytg skonfigurowana jako "Master Multiunit" i to urzgdzenie musi
mie¢ MODBUS adres = 1.

Do sprezarki Master nalezy ustawic liczbe "Slave": innymi stowy inne sprezarki do sieci Multiunit.

UWAGA: Urzadzenie master MOZE BYC obstugiwane przez Logik31-S or Logik33-S TYLKO.

Jesli jest wigczony na urzadzenie Master mozna ustawi¢ zasade dziatania wsréd: Smart, Saldo godzin lub Priorytet (po
wiecej szczegotdéw odnies sie do instrukcji obstug kontrolera Master)

Parametry kontrolera Logik9 zintegrowane z dziataniem Multiunit sg nastepujgce (menu 6 CnF):

-con: ustaw 2 do dziatania Logik9 jako Multiunit Slave.

-nc: ustaw wartos¢ pomiedzy 2 i n, gdzie n jest numerem kompresora w sieci Multiunit.

Zwré¢ uwage aby ustawic rézne adresy w odmiennych kontrolerach.

-FAd: jesli przeptyw powietrza (litry/na minute) sprezarki; Multiunit musi te dane dopasowac najlepszg sprezarke do pracy
w odniesieniu zuzycia powietrza w fabryce, w przypadku inteligentnej zasady dziatania.

-OFL: w przypadku konieczno$ci przeprowadzenia konserwaciji, jezeli ustawisz parametr = 1, mozna wykluczyé
sprezarke od dziatania Multiuniti dziatania i zatrzymaé go do konserwac;ji.

Podczas dziatania Multiunit wyswietlacz pokazuje ikone @ gtébwng wizualizacje.

Cisnienie wykrywane jest jeden i ten wykrywa Master i to wykrywanie stuzy do obstugi / zarzadzania sprezarka wedtug
zapotrzebowania powietrza z instalacji.

Ikona 5 miga w przypadku btedu komunikacji do Mastera lub przetwornik ci$nienia jest uszkodzony na

urzagdzeniu Master .
Jesli weiscie zdalnego start/stop Master sg otwarte, wszystkie sieci Multiunit przetgczajg na stand-by status i wyswietlacz
ukaze [ na gtéwnej wizualizacji. .

W przypadku jesli kompresor nie jest w trakcie konserwacji (OFL # 1), jesli nacisniesz przycisk ON/OFF na kontrolerze
Logik9, wszystkie kompresory w sieci Multiunit wigczg sie/wytgczg sie przez polecenie wystane do Master.

Po wiecej informacji na temat zarzadzania i eksploatacji sprezarek, odnies sie do instrukcji obstugi urzgdzenia Master.
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Xl. Instrukcja obstugi panela sterujacego logik 26

Schemat elektryczny
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Legenda

Terminal M1
Przytgcze 1-2 = zasilanie 12Vac

Terminal M2 — podstawa RS485

Przytagcze 1 = GND (podstawa RS485)

Przytgcze 2 = D- (podstawa RS485)

Przytgcze 3 = D+ (podstawa RS485)

Przytacze 4 = +15Vdc (jako zasilanie dla opcji Logik)

Terminal M3
Przytacze 1-2 = sonda powietrza i temperatury
Przytacze 3-4 = przetwornik ciSnienia (przytgcze 3 = ujemny — przytgcze 4 = dodatni)

Terminal M4

Przytacze 1 = przylgcze 5 kontrolera faz (GND)

Przylgcze 2 = przylgcze 1 kontrolera faz (T)

Przylgcze 3 = przytgcze 2 kontrolera faz (S)

Przylgcze 4 = przytgcze 3 kontrolera faz (R)

UWAGA: PRZYLACZE GND DO KONTROLERA FAZ OD STORY STEROWANIA NIE MOZE BYC UZIEMIONE.
NATOMIAST PRZYLACZE GND MUSI BYC PODLACZONE DO TEGO KONTROLERA.

Terminal M5

Przytacze 1 = IN 1 = przycisk awaryjnego zatrzymania (L)
Przytacze 2 = IN 2 = przekaznik termiczny silnika (L)
Przytagcze 3 = IN 3 = przekaznik termiczny wentylatora (L)
Przytacze 4 = IN 4 = zdalny start/stop (L)

Przytacze 5 = IN 5 = czujnik cisnieniowy filtra powietrza (L)
Przytgcze 6 = IN 6 = czujnik ciSnieniowy separatora (L)
Przytacze 7 = neutralne= OVac

Terminal M6

Przytacze 1 = RL7 = alarm (konfigurowalny)

Przylagcze 2 = RL6 = elektromagnetyczny zawér spustowy kondensatu (konfigurowalny)
Przytacze 3 = RL5 = stycznik wentylatora (konfigurowalny)

Przytacze 4 = RL4 = elektrozawor

Przylgcze 5 = RL3 = stycznik gwiazdy

Przytgcze 6 = RL2 = stycznik tréjkata (konfigurowalny)

Przytgcze 7 = RL1 = stycznik liniowy

Przytgcze 8 = przewdd wspdlny = 24 + 230Vac

Terminal M7

Przytgcze 2-3 = IN 8 = PTC lub Klicson dla bezpieczenstwa silnika

Catkowity op6r dziatania= 2.900 ohm

Catkowity op6r przywrdcenia= 1.600 ohm

Przytacze 1 = IN 7 =mozna ustawic¢ jako 3 opcje: ustawione jako drzwi do otwartej skrzynki elektrycznej-kontroler
przekaznika faz-ogdlny alarm (L)

Terminal M8
Przytgcze 1= GND (PORT RS485)
Przytacze 2= D- (PORT RS485)
Przytacze 3= D+ (PORT RS485)
Przylgcze 4= Drugie 4/20mA wejscie analogowe konfigurowalne jako wewnetrzny przetwornik cisnienia lub jako
analogowe dane pochodzacych ze sterownika:
1. Przetwornik ci$nienia wewnetrznego: potgczony do ujemnego bieguna przetwornika

2. Dane analogowe z napedem: potgczone z 4/20mA wyjsciem analogowym na ptycie sterowania napedu (naped
musi by¢ ustawiony prawidtowo, aby da¢ odpowiednie informacje na temat tego wyjscia)
Przytgcze 5= +15V zasilanie dostarcza do wewnetrznego przetwornika cisnienia (w pierwszym z powyzszych
przypadkow): potgczony do dodatniego przetwornika, nie potgczonych w przypadku danych analogowych pochodzgcych
z dysku,
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Terminal M9

Te terminale majg by¢ potgczone tylko do napedu sterowanego przez wyjscie analogowe 4/20mA
Przytacze 1= Analogowe i cyfrowe uziemienie AGND DGND z dysku

Przytagcze 2= Bigd wejscia przetwornicy, sygnat pochodzgcy z napedu 24Vdc (podtgczony do kierowania przekaznika

alarmowego)

Przytacze 3= 4/20 mA wyjscie analogowe obliczane przez Logik26S PID (po aktywacji)

Przytacze 4= PNP1 wyjscie cyfrowe z 24Vdc z dysku (gdy wyjscie analogowe jest aktywne to jest polecenie uruchomienia

napedu)

Przytacze 5= PNP2 wyjscie cyfrowe z 24Vdc z dysku (gdy wyjscie analogowe jest aktywne jest polecenie impulsowego

napedu)
Przytgcze 5= 24Vdc z dysku

Przyktad potaczenia do zabezpieczenia wytacznika cisnieniowego

Styczniki 24Vac

Jesli dziatanie stycznikow i elektrozaworow
przechodzg przez 24 Vac, wejscia cyforwe
muszg by¢ podigczone do 24 Vac (zobacz
rysunek po prawej stronie); na tej drodze
kiedy cisnienie otwiera wytacznik ze wzgledu
na wysokie cisnienie, 24 Vac osiggajg
niedosyt i roztadowujg wszystkie styczniki,
elektrozawory: kontroler wykryt, ze wszystkie
wejscia cyfrowe sg otwarte i pojawia sie
komunikat -sygnat alarmu
»ZABEZP.PRESOSTATU”

Styczniki 230Vac

Jedli dziatanie stycznikéw i elektrozaworéw
przechodzg przez 230 Vac, wejscia cyfrowe
muszg by¢ podtgczone do 12 Vac; przy
styku przetagcznika cisnieniowego, nalezy
pozostawic i pobudzi¢ przekaznik
pomochniczy i umiesci¢ w serii do kontaktu
12 Vac (patrz rysunek po prawej stronie).
Kiedy czujnik cidnienia jest zamkniety
przekaznik pomochniczy otwiera zasilanie
wejs¢ cyfrowych; kontroler wykryt, ze
wszystkie wejscia cyfrowe sg otwarte i
pojawia sie komunikat -sygnat alarmu
»ZABEZP.PRESOSTATU”

IO

12-0

Power supply to

the controller
Security pressure
switch for high
pressure detection

Power supply to digital
inputs and uses_ V V v
24 -0
II
N
12-0
,\ Power supply to

the controller
Security pressure O
switch for high
pressure detection (=]

[
Auxiliary relay F—’h— -/)
L ? Power supply to digital
< inputs
Power supply to < \Y; / \l; \V;
the uses
230-0
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Potaczenie przez port RS 485

Connection Master - Slave LOGIK 26-S / (LOGIK 26-S / LOGIK 19 / LOGIK 9 / LOGIK 33-S)

+V 4 4 Ly Logik26-S Logik26-S
D+ | 3 3 O+ Terminal M2 Terminal M2
Pole 1------------c-oooomee Pole 1
D- 2 2 D- Pole 2----------mooomomooee Pole 2
Pole 3---------==--mmmmmmm oo Pole 3
GND| 1 1 | GND
Logik 26-5 Logik 26-5

Polecane terminale dla innych modeli paneli Logik w konfiguracji Master/Slave

Logik26-S Logik9 Logik26-S Logik19
Terminal M2 Terminal M4 Terminal M2 Terminal M4
Pole 1--------=---=--moomeee Pole 1 Pole 1------------=--moooomen Pole 1
Pole 2----------mmmomomooeee Pole 2 Pole 2-------------mmoooomoee Pole 2
Pole 3-----------mmmooooeee- Pole 3 Pole 3-----------mmmmmmmmoe- Pole 3
Co G]
e - a J Terminal M3 Terminal M2 Terminal M4
D+ | 3 9 | D+ Rx 3 3 [ T« 3 [ T« 3 [ Tx
p- | 2 g | D- Tx 2 5 | RX 2 | RX 2 | RX
GND| 1 7 | GND| [ GND 1 1 | GND 1 | GND 1 | enD
Logik 26-S Converter Logik 32-P Logik 25-S Logik 16-S
RS485/RS232
Logika Control

Connection Logik 26-S Ethernet

+v | 4 4| Ly
D+ 3 3 D+
D- | 2 2 | D-
GND| 1 1 | GND
Terminal Terminal
M2 M1
Logik 26-S Ethernet Logika

Connection Logik 26-S Ethernet
Uzyj konwertera USB-RS485. Wskazany jest typ izolowany.
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Instrukcja do potaczenia RS485

Aby potaczy¢ sie¢ szeregowg trzeba zwraca¢ uwage na kilka aspektéw wykonawczych:

Uzyj elastycznego przewodu "skretki" typu 22 AWG.

Podtacz D i D + do dwéch przewodow tej samej pary i GND do trzeciej (jesli jest dostepny) lub obu przewoddéw
drugiej pary.

Podtacz ekran kabla do tylko jednego konca 0.

Nie podtgczaj ekranu kabli do elektrycznego uziemienia.

Sie¢ nie moze by¢ dtuzsza ni¢ 400 metréw.

W potaczeniu szeregowym RS485 maksimum urzgdzen to 32 sztuki.

W przypadku potgczenia do PC przez RS485 ustawi¢ parametr C08-Compressor NR do menu 4-Setup
Compressor (ustawienia kompresora): to jest numer, ktéry potrzebny jest do potgczenia identyfikacji kontrolera.
Urzgdzenia w potgczeniu RS485 muszg by¢ podigczone bez jakichkolwiek odwréceh: pole D+ na D+, pole D- na
D-, pole GND na GND

W przypadku potgczenia z co najmniej dwoma jednostkami, konieczne jest zapewnienie tylko jednej linii. W
terminalu zaréwno rozpoczecia i zakonczenia sieci, mozliwe jest umieszczenie (réwnolegle do D i D +)

zakonczenia oporu 120 Om.
Zdjecie ponizej pokazuje potaczenie 4 urzadzen na potaczeniu RS485 przy uzyciu dwoéch par przewodu "skretki

COMPR1 COMPR2 COMPR3 COMPR4

© © Nogkrkw N~

1200 1200

UWAGI DOTYCZACE PODLACZENIA: Nieprawidtowe potgczenie moze spowodowac uszkodzenie regulatora i innych
urzadzen podtgczonych do portu szeregowego.

WSKAZOWKI DOTYCZACE INSTALACJI
s Przewdd sygnatowy musi by¢ usytuowany w elektrycznej magistrali odseparowany od kabli zasilajgcych takich
jak przewody oswietlajgce i tym podobne...
% Nie umieszczaj przewodow sygnatowych w poblizu energetycznych szyn zbiorczych, lamp, transformatorow i
anten wysokiej czestotliwosci.
% Kabel sygnatowy musi by¢ umieszczony minimum 2 metry od duzego obcigzenia indukcyjnego (silniki, falowniki
oraz tablica potgczen).
< Nie ciggnij kabli o wytrzymatosci powyzej 12 kg; wieksze sity mogg spowodowac uszkodzenie kabli i zmniejszy¢
transmisje sygnatu na przewodzie.
Nie skrecaj, nie zawigzuj inie strzep przewodow.
Uzywaj tylko pojedynczych kabli bez ciecia ich aby stworzyé potgczenie miedzy dwoma urzgdzeniami.
Zawsze nalezy zwraca¢ uwage na potgczenie zacisku z kolorem przewodu.
Gdy okablowanie jest zrobione, nalezy wizualnie i fizycznie sprawdzic, czy kable sg nieuszkodzone i prawidtowo
wsuniete.
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Gléwna wizualizacja

Zasilanie i wyswietlacz pokazuje komunikat “Logika Control” “Logik 26-S” przez okoto 3 sekundy, nastepnie
przekieruje do gtdéwnej wizualizacji i kompresor bedzie w statusie OFF -wylgczonym.
Zdjecie ponizej ukazuje gldwng wizualizacje.
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. Ikony gtéwne, ktdére pokazuja:

o |01, Dziatanie spustu kondensatu
o 102, Dziatanie Multiunit
o 103, Dziatanie Master/slave
o 104, Komunikaty Konserwacji
Komunikaty alarmowe lub konserwacji: po wykryciu alarmu wyswietlacz pokaze ikone 105, gdy zegar konserwacja
jest ponad wizualizuje ikone 104.
Start / stop przez aktywowany timer.
Czas (godziny i minuty).
Ikony 112, gdy wentylator ON (wigczony)
Temperatura koncowa powietrza

Obszar falownika: wizualizacja danych gdy wyjscie 4/20mA lub potgczenie RS485 falownika sg wtgczone. W
przypadku gdy wyjscie 4/20mA jest aktywne ekran pokaze ustawienia czestotliwosci PID (F) oraz ewentualne
ustawienia danych na wejsciu 2/20mA (parametr C19). W przypadku falownika potaczonego poprzez RS485
wszystkie dane z falownika pokazuja: czestotliwos¢ (F), prad (1), moc (P) oraz temperatura (T). Dane sg
wyswietlane po prawej stronie (7b) lub po lewej stronie (7a) w zaleznosci czy konfiguracja przetwornicy jest na
temperaturze powietrza lub na cisnieniu korncowym.
Status kompresora: ikony od 107 do 113 takie jak ponizej:

o Kompresor OFF (wylgczony)
Bloczki zegara bezpieczenstwa
Ustawienia cisnienia
Zdalny start / stop otwarty
Kompresor ON (wtgczony)
Oczekiwanie na start / stop przez zegar (w tym przypadku wyswietlacz wizualizuje dzien tygodnia i czas
obok ON na zegarze).

o Oczekiwanie na wewnetrzne cisnienie P2 nizsze od parametru AP4
Pole cisnienia

o Cisnienie pracy (BIG) oraz cis$nienie stop/start

o Przetwornik cisnienia aux (jesli jest wigczony).

o lkona I17, praca silnika

o lkona 118, tadowany otwarty zawor elektromagnetyczny

O O O O o©
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W przypadku alarmu, ponizsza strona wyswietlacza (7a, 7b i 8) wizualizuje komunikat alarmowy

Kontroler jest wyposazony w 6 przyciskdw z nastepujgcymi funkcjami: (w odniesieniu do powyzszego rysunku):
e T1, wzrost, wybierz goéra

T2, spadek, wybierz doét

T3, zmiana lub potwierdzenie

T4, reset lub wstecz

TS5, zatrzymac sprezarke

T6, wigczy¢ sprezarke
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Znaczenie ikon

Wizualizacje gtéwne: ikony znajdujgce sie w goérnym rzedzie

101 L« | Spust kondensaty aktywowany

102 Dziatanie trybu multiunit aktywowane

104 Koniec czas konserwacji

105 Alarm

103 Dziatanie trybu Master/slave aktywowane
O
A
S

106 Zegar tygodniowy start/stop aktywowany

107 C) Kompresor OFF (wytgczony)

108 {'“]@ Oczekiwanie na zabezpieczenie zegara

109 wpedm |Ustawienia cisnien, kompresor w biegu jatowym lub w gotowosci

110 E Zdalny start/stop otwartego wejscia

111 @ Kompresor dziata

112 MoN | Stop poprzez timer: ekran wizualizuje dzien oraz czas nastepnego startu
113 d'l'l'g |:>2 Wysokie cisnienie wewnetrzne P2 zbyt wysokie

Wizualizacje gtéwne: lewy kwadrat = ciSnienie - prawy kwadrat: temperatura

114 @ Wentylator ON (wtgczony)

115 PID oraz wyjscie 4/20mA wigczone

116 i Zatrzymanie cisnienia

117 } | Wiaczenie cisnienia

118 (M2 | Praca silnika

119 I f,l Kompresor pracuje pod obcigzeniem (elektrozawor obcigzenia aktywny)

Ustawienia menu: data, godzina, kontrast, jednostki miary

120 Elg Urzadzenie do pomiaru aktywowane
121 ‘/‘-. Kontrast

122 F] Jezyk

123 ,:,:E} Data i czas
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Szybkie konfiguracje cisnien START/STOP

Aby zmienié start ci$nienia nacisnij¥ i dane zaczng miga¢; zmien warto$é uzywajac Yoraz/lub A i potwierdz nowg
warto$¢ naciskajac J: dane przestang migac. Poprzez przycisk R mozna przerwac¢ modyfikacje.

Aby zmienié stop ci$nienia, nacisnij A\ a dane zaczng migaé; zmien warto$é uzywajgc Woraz/lub A\ i potwierdz nowa
wartos¢ naciskajgc : dane przestang migac¢. Poprzez przycisk R mozna przerwaé modyfikacje.

Uwagi ogdélne do programowania

PRZEPEYW | MODYFIKACJA PARAMETROW

Aby wybra¢ kazdg etykiete, uzyj klawiszy strzatek i potwierdzi¢ naciskajac by wejS¢ w powigzane parametry i/lub dane.
Po wybraniu danych i/lub parametréw uzyj strzatek, nacisnij 4 by edytowac, ustaw nowg warto$¢ poprzez przyciskami
strzatek i zatwierdz .

Po ostatniej etykiecie lub wciskajgc przycisk R, mozna cofng¢ sie do gtéwnej wizualizaciji.

FUNKCJA ESC
W kazdej czesci menu mozna cofna¢ sie do gtdwnej wizualizacji przytrzymujac przycisk  przez 5 sekund.

FUNKCJA ANTIPANIC
W kazdej etykiecie lub podmenu zwigzanych z ustawieniami i / lub wizualizacjami, po uptywie 180 sekund od ostatniego
nacisniecia przycisku, kontroler powrédci do gtéwnej wizualizacji bez zapisywania zadnych niepotwierdzonych zmian.

OSZCZEDZANIE ENERGII WYSWIETLACZA LCD

Po 1 minucie od ostatniego nacisniecia jakiegokolwiek przycisku, czarne swiatto wyswietlacza wytgczy sie; wtgczy sie
ponownie poprzez przycisniecie jakiegokolwiek przycisku na kontrolerze.
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M2 WejsScie w menu serwisowe poprzez hasto

Aby wybra¢ poziom hasta, uzyj strzatek potwierdzajgc .

Teraz, wprowadz kod (2,4 lub 6 cyfr Wg poziomu). Uzyj przyciskow strzatek, Password 1-2
aby zmieni¢ dowolng cyfre kodu, przycisk  cofnie sie do cyfry na prawo i X

przycisk R, cofnie sie do poprzedniego kodu. Cyfrowe wej$cie oznaczone sg Service |

"-" a cyfra juz wprowadzone przez symbol "*". Gdy hasto jest OK, mozna

wejs¢ do menu gtdbwnego, zgodnie z wybranym poziomem. W przypadku 0-
wprowadzenia btednego kodu hasta, na wyswietlaczu pokaze sie komunikat

"ERROR".

M1-1 Informacje

Podmenu pokazuje nastepujgce informacje:

Godziny pracy

Czas pracy pod obcigzeniem

% obcigzenie podczas ostatnich 100 godzin pracy (aktualizowane po kazdych 5 godzinach)
Czestotliwos$¢ ustawiona na wyjsciu 4/20mA (jesli wtaczona)

Uruchomienia/godziny

Dostarczony przeptyw powietrza

Numer seryjny

Wersja oprogramowania

NGO hRWN =

M1-3 Ustawienia wizualizacji

W tym podmenu mozna ustawié parametry zwigzane z wizualizacjg kontrolera. Przyciskami strzatek wybraé parametr,
ktory potrzebujesz i potwierdz Enterem, aby umozliwi¢ zmiane: do momentu, az przyciski strzatek zmienig warto$¢ i
potwierdz nowg wartos¢ poprzez nacisniecie .

i wybor jezyka, w jakim majg sie pojawia¢ komunikaty
At Jednostki pomiaru temperatury i cisnienia (° C-bar, ° C-psi, ° F-bar, ° C-psi)
P Kontrast LCD
Data / czas, i mozliwe automatyczne przetgczanie pomiedzy DLS a czasem letnim

Visualizations 1-3
F3 ITALIAN
[ °C - bar {f E—

{B} 18:38 Fri 2/12/2011
DLS/Summer=YES
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UWAGI:

CO1-RESTART: wybierajgc ,Man” w przypadku wylgczenia zasilania kontrolera nie zrestartuje sie automatycznie a na
wyswietlaczu ukaze sie komunikat ,ZASILANIE WYLACZONE”; wybierajgc ,Aut.”, w przypadku wytgczenia zasilania
kontrolera zrestartuje sie automatycznie z czasem opéznienia ustawionym na W1t5; podczas tego czasu wyswietlacz
pokaze komunikat ,CZEKAJ".

C05-ZABEZPIECZENIE:wybierajgc "TAK", timer "CAF" uplynat, a wyswietlacz pokaze komunikat "Wytgcz dla
zabezpieczenia"; mozesz usungé¢ go do tylko tego parametru i ustawi¢ go jako "Bezpieczenstwo = NIE"; w tej sytuacji
kod alarmu zmieni sie na "Zmien filtr powietrza".

CO7-DZIAL ANIE MULTIUNIT: ustaw "0" , sprezarka dziata stojgc odosobniona.

Ustaw "1", sprezarka zacznie komunikacje z drugim urzgdzeniem poprzez port szeregowy RS232 jako Master / Slave
(patrz na odpowiedni program pracy) i kontroler wizualizuje parametry 07.1 e 07.2.

C07.1 TIMER MASTER/SLAVE: czas aby zmieni¢ Master na Slave; jesli jeden z dwdch kompresoréw posiada godziny
pracy wyzsze niz czas ustawiony w tym parametrze, nie bedzie on ustawiony na Master tak dtugo dopoki bilans
przepracowanych godzin bedzie

osiggniety

C7.2-TIMER SLAVE: po wiagczeniu zasilania, jesli urzadzenie Master nie osiggneto cisnienia zatrzymania az do czasu
ustawienia tego parametru, Slave zacznie wspiera¢ Master

C08- KOMPRESOR Nr.: w przypadku wigczonego dziatania Master/Slave, kompresor wybierze wartos¢ 1, i bedzie
Master.

C09-NUMER SERYJNY: wyswietlacz pokaze numer seryjny w trzecim najnizszym wierszu od dotu po prawej stronie.
Wocisnif by edytowaé. Mozna wybra¢ znaki za pomocg przyciskow strzatek; poprzeZ nastapi przesuniecie do przodu do
nastepnego znaku lub wprowadzenia nowego, przez ESC cofnie sie do poprzedniego; mozna usung¢ edytowanie
poprzez nacisniecie ESC, gdy kursor jest na pierwszym znaku.

Mozna zapisa¢ dane poprzez wpisanie dwdch przestrzeni w rzedzie lub po osiggnieciu max. liczby znakéw (15).
C13-WYJSCIE RL2: pozwala ustawi¢ wyjscie RL3 przekaznika innego niz domysiny tylko wtedy, gdy C18 = 1 (kontrola
cisnienia PID) lub, jesli jest wigczone sterowanie napedem poprzez RS485.

C17- Odciecie dla C-h: alarm zwigzany z timerem konserwacji C-h (sprawdz sprezarke); jezeli ustawisz "TAK", 100
godzin przed zakonczeniem timera, sprezarka przestanie pokazywaé STOP dla AL32 - SPRAWDZ SPREZARKE.
Mozna zresetowac alarm i ponownie uruchomi¢ sprezarke przez kolejne 100 godzin i co kazde 50 minut pracy
wyswietlacz przypomni o konserwacji C-h. Gdy pozostate 100 godzin pracy bedg skoriczone, sprezarka zatrzyma sie
ponownie; mozna przywrocic taki alarm poprzez zresetowanie tylko timera konserwaciji.

C18-Wyjscie 4 / 20mA: pozwala na przesytanie parametréw fabrycznych w menu M1-9. Dwa rézne domysine ustawienia
zapewniajg stosownie regulacje jest zwigzane z ciSnieniem roboczym lub z koricowg temperaturg powietrza.
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M 1-5 Cisnienia

W tym menu mozna zmienié ustawienia odpowiadajgce cisnieniu roboczemu.
Parametry, zakres ustawiania domys$ine i poziom hasta sg podane w ponizszej tabeli:

Funkcja Opis Wartosci ustawne Domysine Poziom hasta
WP3 Cisnienie zatrzymania (WP4+0,2) + (WP2-0,2) 8/10/13 bar 0
WP4 Cisnienie startu 3+ (WP3-0,2) 6/8/11 bar 0
WP5 Cisnienie startu (slave) 2,8 + (WP4-0.2) 5,8/7,8/10,8 bar 0

UWAGA: WP5 jest wyswietlany tylko w przypadku gdy kompresor zostat ustawiony na dziataniu Master/Slave (zobacz
menu 4 sprezarka SETUP)

Godziny filtry/olej
WIADOMOSCI SERWISOWE
Kod Opis Przyczyna
50 Wymien filtr powietrza Timer CAF uptynat
51 Wymien filtr oleju Timer COF uptynat
52 Wymien filtr separatora Timer CSF uptynat
53 Wymien olej Timer C- uptynat
54 Sprawdz kompresor Timer C-h uptynat
55 Smarowanie fozysk Timer C-BL uptynat

UWAGI:
* Jedli parametr C--h jest ustawiony 10.000, alarm "KONTROLA KOMPRESORA" nie jest wigczony

Jesli parametr C-BL jest ustawiony 29.999, alarm "Smarowanie fozysk" nie jest wigczony

Jesli ustawiona wartos¢ jest nizsza niz odliczanie w toku, liczenie zostanie skasowane

Liczenie jest zwigzane z czasem WELACZENIA stycznika (RL1)i przechodzi do tytu: kiedy odliczanie osiagnie 0,

wyswietlacz pokaze powigzany komunikat i przejdzie na liczenie negatywne.

*« Magazynowane godziny przychodzg co 15 minut; jesli zasilanie wytgczy sie podczas liczenia tych 15 minut
brakuje.

M1-11 Lista konserwaciji

Pamie¢ odnosi sie do restartu timera konserwacji z datg powigzana.

W przypadku pustej pamigci ekran LCD wyswietli komunikat "Petna pamiegc¢"

Pamiec¢ przechowuje do 20 danych, dwudziesty pierwszy usuwa pierwszy i tak dalej. Gdy utrzymanie konserwacji
zostanie przeprowadzone trzeba zrestartowac licznik, jesli nie zrestartujesz timera co 50 minut pracy lub co kazdego
wigczenia kompresora i wyswietlacz pokaze wiadomosci zwigzanych z konserwacja.

M1-2 Lista alarméw
Lista alarmu wykrywa odpowiednio liczbv progresywne, date, czas i przyczyne. Dla alarmu konserwacji alarm pokaze

ikone pod @q.; gdyikona w w lﬂ ‘enie alarmu. Pamig¢ moze pomiescic 20 danych: 21 informacja kasuje
pierwszg i tak dalej; jesli nie ma zadnycn danych na karcie, LCD pokaze komunikat ,,PUSTA PAMIEC”;
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M1-13 Timer Start/Stop

To menu pozwala na zarzagdzanie wtgczeniem/wytgczeniem sprezarki przez
programator tygodniowy. Edytujgc timer wyswietlacz pokaze parametryTO1
zegar". Jesli ustawisz TAK, na wyswietlaczu pojawi sie link do podmenu, aby
w program start / stop oraz T02 "Programator tygodniowy".

Wejdz do tego podmenu, aby ustawi¢ / zmienié trzy pasma pracy dla kazdego
tygodnia. Poczgtkowo dni tygodnia zostang wybrane. Przyciskami strzatek
wybrac inny dzien. Wybierajgc dzien nastepny do ostatniego (niedziela)
wyswietlacza powréci do poprzedniego menu. Wciskajgc Enter przesunie sie
czasu rozpoczecia pierwszego timera T1. Przyciskami strzatek mozna zmienié
potwierdzi¢ Enterem lub przesung¢ z powrotem do poprzednich danych.
Nastepnie nacisnij przycisk Enteru, ktéry pozwoli wybraé¢ godziny i minuty
wszystkich startow / zatrzyman. Gdy zatrzymane minuty ostatniego przedziatu
sg wybrane przez nacisniecie Enteru mozna wej$¢ w ustawienia nastepnego
W kazdej chwili wciskajgc przycisk R przez diuzszy czas, mozna cofnag¢ sie do
poprzedniego Menu zakanczajac wizualizacje/ ustawienie zegara
tygodniowego.
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TO1 Enable timer 5l
TOZ Weekly program

Weekly timer 1-18=1
Mon Start Stop
Tl QD00 0000
T2 Q000 Q000
T3 Q0: 00 0000
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Alarmy

ALARMY Z NATYCHMIASTOWYM WYtACZENIEM KOMPRESORA

Kod Opis Przyczyna

01 STOP AWARYJNY Awaryjny przycisk zatrzymania otwarty (IN1)

02 PRZECIAZENIE SILNIKA Przekaznik termiczny silnika otwarty (IN2)

03 \ITVREZI\IETC\:(I'I?AZ\EONIIQEA Przekaznik termiczny wentylatora otwarty (IN3)

04 BRAK FAZY Brak jednej lub wiecej faz, dtuzszy niz 300 m.s.

05 FAZY ODWROCONE Zta kolejnos¢ faz

07 DRZWI OTWARTE Wejscie IN7 otwarte (ustaw jako come door drzwi mikroprzetgcznik)
Btad napedu przekaznika sterownik otwarty/zamkniety (wejscie alarmu

09 BLAD NAPEDU udalo sie tylko wigczy¢ (C21=1/2))

11 WYSOKIE CISNIENIE Praca ci$nienia ustawiona powyzej WP2

12 USTERKA SONDY SRUBY | Usterka czujki temperatury

13 WYSOKA TEMPERATURA | Temperatura wyzsza niz ustawione WT1

14 NISKA TEMPERATURA Temperatura nizszA niz ustawione WT5
Delta P (ci$nienie wewnetrzne - cisnienie robocze) po wytgczeniu

15 FILTR SEPARATORA para_metru AP1 raz timer 019.1 sie skohqzy i_temperatura koncowa
powietrza wynosi ponad 45 ° C (alarm skieruje podczas gdy aux
przetwornika ci$nienia réznicowego jest wigczony do pracy (C19 = 2))

18 ZASILANIE WYLACZONY | W przypadku wytgczenia zasilania i sprezarki ustaw reczny restart

20 TEMPERTURA SILNIKA Wejscie PTC otwarte

21 BtAD WEJSCIA Presostat bezpieczenstwa otwarty (brak zasilania do wszystkich wejs¢

ZASILANIA cyfrowych)

22 WEJSCIE IN7 Parametr C12= 3 (alarm ogdlny)
Koniec ci$nienia pracy ustawiony na AP1 (alarm zwigzany z

24 WYSOKIE CISNIENIE AUX. | przetwornikiem ciénienia AUX ustawiony na absolutne dziatanie
(C19=1))

25 FILTR SEPARATORA Czujnik filtra separatora otwarty (IN6)

ALARMY Z WYt ACZANIEM KOMPRESORA PO 30 SEKUNDACH BIEGU JALOWEGO

Kod Opis Przyczyna
BLAD PRZETWORNIKA . R
26 CISNIENIA Btad przetwornika cisnienia
AWARIA PRZETWORNIKA : :
27 AUX Awaria przetwornika aux.
Moc dostarczana do kontrolera nizsza niz 9,5 Vac; reset jest
28 NISKIE NAPIECIE dopugzczalny gdy napiecie przewyzszy 10,6 Vac, Nie jest on
wyswietlany w przypadku gdy kompresor zostat wytgczony w menu
USTAWIENIA 4.
29 | ZABEZPIECZENIE Timer CAF uptynat; alarm wykrng tylko gdy parametr Zabezpieczenie
jest ustawiony na TAK
30 OSTRZEZENIE WYSOKA Wysoka temperatura sruby powyzej WT2. Zresetuj temperature nizszg
TEMPERATURA niz WT2-5°C
32 SPRAWDZ KOMPRESOR | Timer C--h uptynat ; zrestartuj powigzany timer konserwagiji
33 BLAD RS485 W przypadku wigczenia/wytgczenia kompresora prowadzi przez RS232 i
wigczona jest funkcja watchdog (zobacz protokét komunikacji MODBUS)
60 BLAD FALOWNIKA W przypadku potgczenia falownika przez RS458, wykryt wytgczony alarm
(zarzgdzany przez falownik podigczony tylko przez RS485 (DRO> 0))
62 KOMUNIKACJA Brak komunikacji z falownikiem w przypadku potgczenia przez RS485
FALOWNIKA (zarzadzany przez falownik tylko przez RS485 (DR0> 0))
UWAGA:

Za kazdym razem alarm odcinajgcy jest wykryty, obydwa przekazniki ustawione jako alarm led DL1 sg

aktywne;Komunikat alarmowy jest zapisany w liscie alarmow; gdy przyczyna alarmu zostata usunieta, nacisnij przycisk R,

aby zresetowa¢ komunikat i uruchomié¢ sprezarke.
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OSTRZEZENIA ( ALARMY OSTRZEGAWCZE)

Kod Opis Przyczyna
30 OSTRZEZENIE WYSOKA Wysoka temperatura sruby powyzej WT2. Zresetu;
TEMPERATURA temperature ponizej WT2-5°C
35 UTRATA DANYCH tadowanie domysinych danych
36 FILTR POWIETRZA Presostat filtra powietrza zamkniety (IN5)
37 BLAD TRYBU MULTIUNIT Brak potgczenia lub usterka M.aster: poszczegolny Slave
pracuje stojgc sam
Delta P (cisnienie wewnetrzne - ci$nienie robocze) po
wylgczeniu parametru AP1 raz timer C19.1 sie skonczy i
38 FILTR SEPARATORA temperatura koncowa powietrza wynosi ponad 45 ° C
(alarm skieruje podczas gdy aux przetwornika ci$nienia
réznicowego jest wigczony do pracy (C19 = 2))
Dostarczona moc do kontrolera nizsza niz 11.6Vac z
39 NISKIE NAPIECIE automatycznym restartem kiedy napiecie wzrosnie do
12Vac
40 WYSOKIE NAPIECIE Dostarczona moc do kontrolera wyzsza 14.5Vac
Wylgcz moc i wigcz ponownie do kontrolera; jesli awaria
41 USTERKA ZEGARKA nadal wystepuje, skontaktuj sie z firmg GUDEPOL
42 USTERKA RS485 Brak potaczenia Master/SIave; reset automatygzny
podczas prawidtowego restartu komunikacji
43 CZAS ZIMOWY/LETNI Automatycznie zmienh czas
Cisnienie wewnetrzne na AP2 (alarm zarzadzany przez
45 WYSOKI ALARM CISNIENIA przetwornik cisnienia aux do absolutnego cisnienia pracy
(C19=1))
47* STARTS/HOUR "Wigczenia/godziny" ustawione na parametrze
WEACZENIA/GODZINY
Awaria falownika wykryta w przypadku falownika
61 ALARM FALOWNIKA podtgczonego poprzez RS485 (w przypadku wigczonej
funkcji komunikacji falownika RS485 (DRO 0>))
UWAGA:

* W przypadku ostrzezenia przekaznik ustawiony jako wyjscie alarmowe jest aktywowany w sposéb niecigglty na
DL1; komunikat alarmowy jest zapisany na liScie alarméw.

*  Gdy wiadomosc¢ jest wizualizowana (w przypadku, gdy nie posiada automatyczny reset), wciskajgc przycisk R
mozna przywrdci¢ wiadomosé.

KOMUNIKATY WYSWIETLANE TYLKO NA LISCIE ALARMU
Kod Opis

48 RESTART MANUALNY
49 RESTART AUTOMATYCZNY

Przyczyna
Zmieniono restart z automatycznego na manualny
Zmieniono restart z manualnego na automatyczny

KOMUNIKATY KONSERWACJI

Kod Opis Przyczyna

50 ZMIEN FILTR POWIETRZA | Licznik ustawiony w menu 10 parametr CAF uptynat
51 ZMIEN FILTR OLEJU Licznik ustawiony w menu 10 parametr COF uptynat
52 ZMIEN FILTR SEP. Licznik ustawiony w menu 10 parametr CSF uptynat
53 ZMIEN OLEJ Licznik ustawiony w menu 10 parametr C-- uptynat
54 SPRAWDZ KOMPRESOR Licznik ustawiony w menu 10 parametr C-h uptynat
55 SMAROWANIE £OZYSK Licznik ustawiony w menu 10 parametr BL uptynat
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Jak LOGIK 26-S kontroluje kompresor

Zarzgdzanie sprezarkg

OFF < - SHUT OFF
" M,
Timer Wt5>0,
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Symbole do powyzszych pdl wskazujg stan sprezarki pokazane na gtéwnej wizualizacji LCD. Powrét jest szary, podczas
gdy symbol miga.

Uruchomienie silnika
Gdy silnik jest wtaczony ikona wizualizuje cze$ci zwigzane z cisnieniami. Silnik uruchamia sie zgodnie z nastepujgca
procedura:

1. Stycznik sieciowy i stycznik gwiazda sg aktywne przez czas ustawiony na Wt1.

2. Stycznik gwiazda wytgcza i wstrzymuje do czasu ustawionego na Wt2.

3. Aktywacja stycznika trojkat

4. Poczekaj na czas Wt3, aktywacja zaworu elektromagnetycznego obcigzenia przez pobudzanie RL4.

Czas zabezpieczenia Wt5
Naciskajgc przycisk 0 sprezarka sie zatrzyma w zaleznosci od ponizszych procedur:
1. jesli sprezarka sie taduje, to zmienia sig w roztadowang w czasie ustawionym w na timerze Wt5; podczas tego
czasu restart jest zaakceptowany przez przycisk
2. jesli kompresor jest roztadowany i timer Wt4 jest wyzszy niz W15, jednokrotnie czas Wt4 uptynie, kompresor sie
zatrzyma
3. Jesli warto$¢ WT4 w toku jest nizsza niz ustawienie WT5, WT5 zacznie odliczanie i sprezarka zatrzyma sie raz
podczas WT5 jest skonczony.
Gdy sprezarka zatrzyma sie na osiggnieciu ustawioneao ci$nienia, zegar WT5 rozpocznie: w tym czasie poprzez
nacisniecie startu, wyswietlacz pokaze wizualizacje mel sprezarka nie uruchomi sie dopoki odliczanie W15 jest
skonczone.
W przypadku gdy sprezarka zatrzymuje sie z powodu wvkrvcia alarmu, zegar WT5 rozpocznie: w tym czasie, gdy
zrestartujesz alarm i nacisniesz przycisk startu, symbol @n]C'B zacznie migac¢, a sprezarka nie uruchomi sie dopoki
odliczanie WTS5 nie bedzie skorhiczone.

Zatrzymanie sprezarki poprzez zdalny start / stop, wejscie - IN4 (status symbolu 21 )
Gdy wejscia IN4 sg otwarte, sprezarka zatrzyma sie wedtug nastepujacej procedury:

1. Jesli kompresor jest pod zasilani‘em, przetgcz na bieg jatowy ustawiony na Wt4 a wyswietlacz wyswietli migajacy
symbol (zam 3 ); jesli Oss sie skonczyt, podczas IN4 jest nadal otwarty kompresor sie zatrzyma a
symbol  przesta 24 nigaé.

Podczas odliczania W14, jesli IN4 sie zamyka sprezarka wtgczy sie ponownie pod kontrolg przetwornika cisnienia.

2. Podczas zakonczenia Wt4, jesli sprezarka jest w biegu jatowym, zatrzyma sie a na wyswietlaczu ukaze sie

3. Jesli kompresor jest w statusie stand-by podczas gdy ustawienie ci$nienia zostanie osiggniete, wy$wietlacz
wizualizuje symbol iy
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Dziatania na zasilonym elektrozaworze (RL4)
Symbol I|.<] wskazuje, na wigczone obcigzenie zaworu elektromagnetycznego.
Roztadowany timer WT4 moga by¢ zarzgdzane wedtug dwdch réznych sposobdow ustawianych na CO3.

1. Wt4 ustawiony na ustalony czas: Kiedy cisnienie osiggnie ustawienie stopu, zasilanie elektrozaworu (RL4)
wytgczy sie a timer Wt4 rozpocznie sie; gdy timer przeminie, jesli cinienie nie jest jeszcze ponizej startu
cisnienia, sprezarka wytgczy sie. Podczas gdy timer jest w toku, jesli cisnienie jest ponizej ustawien startu,
tadowanie elektrozaworu (RL4) wigczy sie i W4 zostanie wymazany.

2. Wt4 ustawi sie jako zmienny czas: W trakcie pierwszego uruchomienia kompresor pracuje tak jak to wyjasniono
w punkcie 1 powyzej; podczas nastepnego tadowania, kontroler przelicza czas jaki ciSnienie poswieca na spadek
z ustawien od stopu do startu; jesli ten czas (tx) jest wyzszy niz ustawiony w Wt4, nastepne tadowanie Wt4
zredukuje do 1 minuty i tak dalej az do czasu minimum 2 minut.

Pierwszy obieg tx przechodzi aby byt nizszy niz zmieniony t4, nastepne roztadowany bieg powrdci jako zliczona
wartos¢ ustawiona na Wt4.

UWAGA: w kontakcie przekaznika dziatajgcym na natadowanym elektrozaworze jest zamontowany na filtrze RC
(22nF+100Q) dobrany do mocy 4.7W; w przypadku uzycia elektrozaworu tadowanego przez mniej mocy, jesli zawor

utrzymuje moc nawet jesli kontakt przekaznika jest otwarty, filtr RC musi by¢ zlikwidowany poprzez odciecie terminala od
opornika R11.

Zasada pracy wentylatora (RL5)
Symbol ¥ wskazuje, ze wentylator jest wigczony.
Jesli stycznik trojkat wentylatora jest podtaczony:
a) temperatura jest réwna lub wyzsza niz WT3=RL5 ON
b) temperatura jest ponizej (WT3-WT4)=RL5 OFF (RL5 WYLACZONY)

Dziatanie elektrozaworu spustu kondensatu (domysiny RL6)

Symbol L} wskazuje, ze elektrozawor spustu kondensatu jest aktywny.

Podczas tadowania zaworu elektromagnetycznego (RL4), elektromagnetyczny zawor spustowy kondensatu (RL6) dziata
wedtug parametréw Wt6 i Wt7; poza tym jest wytgczony, gdy tadowanie zaworu elektromagnetycznego jest wylgczone
réwniez.

Status kompresora (ustawiony na RL5, RL6 lub RL7)
Gdy kompresor jest wtgczony przekaznik jest aktywowany, gdy sprezarka jest wytgczona, poniewaz ustawione cisnienie
zostanie osiggniete, gdy przekaznik jest wylgczony.

Kompresor ustawiony jako start i stop w ramach tygodniowej pracy timera

W przypadku gdv kompresor jest ustawiony jako start i stop w ramach zegarka, podczas czasu wylgczenia, LCD pokaze
symbol z dnfI) i czasem nastepnego wigczenia; podczas dziatania ten sam symbol sie pokaze w prawym gérnym
rogu na ekranie. Gdy sprezarka pracuje pod kontrolg zegara mozna zatrzymac¢ po prostu naciskajgc przycisk Stop i
mozna przywrdci¢ jg pod kontrolg zegara poprzez nacisniecie tylko przycisku start. . Gdy sprezarka jest zatrzymywana
przez timer mozna go uruchomi¢ poprzez przytrzymanie przycisku Start przez 5 sekund i mozna przywréci¢ go pod
kontrolg zegara, naciskajgc tylko przycisk Stop.

Instrukcja techniczno-rozruchowa HIT 3-5 ver.4 L9 L26 57



Dziatanie MASTER/SLAVE

Dwie sprezarki muszg by¢ potgczone przez port szeregowy RS232 BASE (przejscie RX i TX) z dlugo$cig nie diuzszg niz
10 metréw (dla diuzszych uzyj linii przemiennika RS 232/485) dla dtuzszych uzyj linii przemiennika RS 232/485).

Ustaw CO07 jako 1 (2 w przypadku protokotu Master / Slave nowy umozliwiajgcy podtgczenie dwoch falownikéw). W tym
samym menu ustawi¢ czas przetgczania Master do Slave (parametr C07.1) i timer Slave wchodzi w site w przypadku gdy
Master nie wystarczy na pierwsze wigczenie (parametr C07.2).

Naciskajac @ na jednym z dwdch kompresoréw wprowadzi do dziatania obydwa urzgdzenia. Podczas zasilania trzeba
odczekac¢ 5 sekund na uruchomienie potgczenia miedzy dwiema sprezarkami.

Naciskajac 0 na jednym z dwoch kompresoréw wytgczy oba urzadzenia.

W przypadku otwartego IN4 na jednym z dwoch kompresoréw, zatrzyma obydwa urzgdzenia.

W przypadku, gdy jeden z parametrow WP2 + WP5 jest zmieniony na jednym z dwéch sprezarek, wszystkie te parametry
sg kopiowane na drugg sprezarke. Parametrami sg: data i czas, Restart (automatyczny lub reczny), tygodniowy timer
oraz czas letni/zimowy.

Slave kompresor uruchomi sie tylko podczas:

1. pierwszego wigczenia przez przycisk czy tez tygodniowego timera, Master nie osiggnie zatrzymania cisnienia
zatrzymania w okre$lonym czasie
2. cisnienie zmniejszy sie ponizej ustawionego parametru w WP5

Rotacja Master na Slave nastapi:

1. w przypadku gdy timer Master/Slave sie skonczy (godziny pracujgce)
2. w przypadku wytgczenia sie Master

3. jesli jeden z dwbch kompresoréw posiada godziny pracujgce wyzsze niz zostat ustawiony czas w parametrze
Ust.Cz. Master/Slave (godziny pracy), nastepny kompresor bedzie pracowat ciggle do czasu az osiggnie takie
same godziny pracujgce jak pierwszy kompresor uzalezniony od godzin ustawionych w parametrze Ust.Cz.
Master/Slave ; tylko po tym czasie, obrét Master/Slave bedzie obstugiwany.

UWAGA: W przypadku konserwacji jednego z dwdch kompresoréw, przed zatrzymaniem go nalezy pamieta¢ aby
ustawi¢ obydwa elementy osobno i ustawi¢ je ponownie jako proces Master/Slave po przeprowadzeniu konserwaciji. W
przypadku awarii portu szeregowego obydwa kompresory przejdg w Master.

MASTER/SLAVE FALOWNIK (TYLKO DLA LOGIK26S, LOGIK33S)

W przypadku potgczenia kontrolera jako Master/Slave przez Logik26S lub Logik26S + Logik33S jest mozliwe aby ustawic
parametr master/slave (C07 na panelu Logik26S) jako 2 na obu urzgdzeniach.

W tym przypadku system bierze pod uwage obie maszyny, ktére majg zmienny przeptyw powietrza. W przypadku
odmiennego nominalnego przeptywu powietrza jedna sprezarka staje sie Master, jesli:

a) obydwa urzadzenia sie fadujg i catkowite natezenie przeptywu powietrza jest wieksze niz strumien rzeczywistego
urzagdzenia Master, ale nizszy niz strumien Slave (warunek wazny przez 60 sekund), po kolejnych 60 sekundach
sprezarka przejdzie przetgcznikiem Slave do biegu jatlowego, jesli takie warunki bedg sie ciggle utrzymywac;

b) $redni przeptyw ostatnich 10 minut jest nizszy niz potowa przeptywu rzeczywistego Master ale nizszy od
przeptywu Slave wyzszy niz polowa Slave (to znaczy nowy Master ma lepszy przeptyw, gdy naddatek sprezarki
dziata w stosunku zapotrzebowania powietrza).

Poza tym mozliwe jest ustawienie parametru C07.4 blizniaczego falownika, tak ze obie sprezarki modulujg predkosci
zgodnie z cisnieniem. W innym przypadku urzgdzenie Master dziata w 100% modulujgc Slave.
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Dziatanie MULTIUNIT
Potaczy¢ sprezarke do RS485 sieci z innymi urzadzeniami i urzadzeniem Master (jeden sterownik do Logik3xS lub jeden
kontroler zarzgdzajacy kompresorami Logik200).

Nalezy ustawic:
1. Parametr C07=3
2. Adres kompresor MODBUS C08: warto$¢ rézna od 1 zarezerwowana dla Master.
3. Przeptyw powietrza kompresora
Naciskajac % na jednym z kompresorow Multiunit, wszystkie urzgdzenia sg wtgczone.
Naciskajac na jednym z kompresorow Multiunit, wszystkie kompresory sg wytgczone.
Dla dziatania Multiunit, zobacz sekcje dokumentu.
W przypadku konserwacji sprezarki, mozna ustawi¢ parametr C07.3 = TAK, aby przenies¢ sie do trybu recznego (start /
stop). Master jest automatycznie informowany i rozpatruje te sprezarke poza kolejnoscia.
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